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TECHNICKEPRACESPIENSTONE

NAS

Sapienstone, znacka skupiny Iris Ceramica Group, pfinasi novy
pohled na pojem vysoce kvalitnich keramickych povrchl velkych
formatu, které jsou navrzeny tak, aby proménily kuchyné a interiéry
diky dokonalému spojeni inovace, technologie a sofistikované estetiky.
Diky své prémiové mezinarodni identité plsobi znacka na trzich
luxusni architektury, designu a interiérového designu a svou
excelentni kvalitu pfinasi do vice nez 100 zemi prostfednictvim pevné
distribuéni sité s vice nez 10 000 maloobchodnimi prodejnimi misty po
celém svété.

Keramické povrchy Sapienstone, které jsou k dispozici v tloustkach 12
mm a 20 mm a vyznacuji se pokrocilou grafickou kvalitou, nabizeji
bezprecedentni rozlieni a Sirokou barevnou $kalu ve formatu 160 x
320 cm, ¢imz dosahuji ultrarealistické reprodukce pfirodnich kamend,
mramoru, dfeva a cementu. Jsou odolné vici teplotnim zménam (ISO
10545.9), poskrabani a narazdm a jsou zcela hygienické a
antibakterialni. Kazda textura a povrchova uprava je vysledkem
peclivého designového procesu, ktery kombinuje pfesnost a vizualni
hloubku, aby vytvofil prostory s velkym dopadem.
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HODNOTA

Udrzitelnost

Jeho &tyfi zakladni hodnoty — design, inovace, kvalita

a udrzitelnost — se spojuji a vytvareji keramické povrchy, které
prekracuji oCekavani a povysuji se do

ctvrté dimenze, kde kazdy kus nejen splfiuje sou¢asné
potieby, ale také redefinuje

hranice designu, funkénosti a odpovédnosti k Zivotnimu
prostredi.

Design presahuje estetiku a integruje uméni, kulturu a médu
do kazdého povrchu. Kazdy povrch vyjadfuje vizualni a
poeticky jazyk, ktery se odrazi v rozmanitosti jeho
materialovych forem. Diky inovacim nastavuje Sapienstone
nové trendy v tomto odvétvi a pfisné kontroly kvality zarucuji
pevnost a odolnost kazdého kusu.

Inovace a kvalita

Hodnota - Nase vyhody

NASE VYHODY

4D keramika. Zilky
prochazejici celou tloust’kou

Vyzkum technologickych inovaci provadény
skupinou Iris Ceramica Group, jejiz souéasti je
Sapienstone, u€inil novy krok vpfed v oblasti
reengineeringu keramiky a posunul tento
material jeSté dale, coz je néco, co se dosud
nikomu nepodaifilo. Z vizualniho hlediska je
vysledkem keramicky povrch, ktery vypada
naprosto stejné po celé ploSe, a to jak
povrchem

, tak i v celé své tloust’ce. Toho bylo dosazeno
napodobenim pfirozenych Zilek, odstinG

, geometrickych vzort nebo motivl, ¢imz

se zcela stira hranice mezi povrchem a

jeho okrajem.

Integrovana indukéni
varna deska

Spole¢nost Sapienstone, ktera neustale
sleduje nejnové;jsi trendy v interiérovém
designu a pozadavky sou¢asného
bydleni, pfedstavi inovativni novou
porcelanovou varnou desku s exkluzivni
integrovanou indukéni varnou deskou,
ktera uzivatelim umoziuje vafit pfimo na
kuchyriské pracovni desce.

Esteticka krasa

Zpracovanim pfirodnich surovin, které jsou
kombinovany s nejmoderné&jSimi vyrobnimi
technologiemi, jsme schopni ziskat vysoce
vykonné materialy s estetickymi a technickymi
vlastnostmi.

s
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POVRHY: 4D

POVRCHOVE UPRAVY CTVRTY

Zpracovani pfirodnich surovin v kombinaci s pouzitim Spi¢kovych patentovanych vyrobnich technik
umoznuje ziskat high-tech materialy, které se vyznacuiji typickymi
celoplo$nymi efekty, coz je vlastnost, ktera byla vzdy vyhradnim znakem lomu mramoru a kamene.
Chromatické variace, zilkovani a skvrnitost jsou tak cenénymi vlastnostmi material( Sapienstone.

PRIRODNI® LESTENY © SILKY ®

Kompromis mezi leSténym a pfirodnim Povrchova Uprava ziskana S sametovymi
povrchem. Matny povrch. postprodukénim zpracovanim hrubymi vizualnimi a
diamantovymi hlavami pro zlepSeni hmatovymi
konecné tvrdosti a lesku. vlastnostmi.

KASMIR @ |
o e TOP-LAPPED® grpUCcTURED ®

odrazi esprit couture technickych Lapovany povrch zvyraziuje pfirozenou
keramickych povrchu. krasu keramickych materialt Sapienstone. Pfipomina drsnost tesaného
kamene.

ROZMER

Technologie pIného téla Iris Ceramica Group byla
dale vyvinuta a vdechla Zivot technologicky
pokrocilému povrchu, ktery na trhu nema
konkurenci. Iris Ceramica Group posunula keramiku
do nové dimenze: 4D Ceramics.

Stejné jako v pfirodé vznika keramicky povrch 4D
vrstvenim a stava se Zulovym. Pevny jako skala,
slozeny z pfirodnich minerald, vyrobeny pomoci
ekologického procesu vyroby vodiku vyvinutého
spolecnosti Iris Ceramica Group, zachovava ve své
tloustce 12 mm a 20 mm celou svou historii a prvky, z
nichz pochazi zZivot: vodu, oheri a zemi. Tak vznika
Zivy povrch, vyrobeny ze stejné hmoty, z niz je
vytvofen vesmir.

Povrch s dusi, stejnou udrzitelnou dusi, kterou je Iris
Ceramica Group proslula: ¢tvrty rozmér zahrnuje
hodnoty skupiny, vtisknuté do téla hmoty.

s
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TECHNICKE
INFORMACE

Kuchyriska pracovni deska je jednou z
nejvice vyuzivanych a funkénich ploch v
domacnosti, a proto je tfeba jeji vybér peclivé
zvazit. Je to misto, kde se odehrava vétsina
kazdodennich &innosti, od pfipravy jidla po
odkladani nadobi a kuchyriskych spotiebici.

Z tohoto dtivodu jsou odolnost, trvanlivost a
snadna udrzba zakladnimi technickymi
vlastnostmi, které doplriuje design a esteticka
harmonie s ostatnimi ¢astmi prostoru.

Vybér spravného materialu je proto zasadni.
V tomto kontextu vynika porcelanovy
kameninovy materiél jako jedna z nejlepSich
moznosti

na trhu diky svym vynikajicim technickym
vlastnostem a univerzalnosti povrchovych
uprav, které nabizeji jak prakticnost, tak
rafinovanou estetiku.

TECHNICKEINFORMACE

FYZIKALNI ZKUSEBNi METODA POZADOVA PRUMERNA
VLASTNOSTI ISO 10545* /| ASTM** NE NORMY HODNOTA VYROBY
—~
S
ISO 10545.4 > 35 N/mm? > 45/mm?
i
MODUL
1  PRURZNOSTI
ASTM C 648 > 275 Ibf (1,22 kN) > 700 Iof
ISO 10545.3
A4 ABSORPCE VODY
\4‘;‘ <0,5% <0,05%
- ASTM C 373
ISO 10545.6 <127 mm?®
ODOLNOST PROTI '
g HLUBOKEMU <175 mm
OTRAZENI ASTM C1243 <130 mm®
Neglazované TRIDA 5
€ ooounosT 1SO 10545.14 dlazdice: dostupna Pfirodni povrch
- ODOLNOST zkuSebni metoda
ASTM C1378 Jak je uvedeno TRIDA A
ISO 10545.13
) 835)'\3&(& Minimalni TRIDA B V souladu
ASTM C 650

* Podle normy EN 14411 pfiloha G/ISO 13006 pfiloha G pro neglazované suché lisované keramické dlazdice skupiny B1a.

** Podle norem ANSI A137.1 a ANSI 137.3 pro glazované suché lisované keramické dlazdice s absorpci vody tfidy P1.
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Odolnost

o we

vici teplu

Odolnost
proti
posSkrabani

Odolnost
proti
skvrnam a

Kkorozi a snadné

CiSténi

Hygien

povrch

Povrchy z porcelanového kameniny jsou odolné vaéi vysokym teplotdm, mrazu a tepelnym
Soktim. Tyto vlastnosti jsou v kuchyni nezbytné, protoZze Casty kontakt s horkymi nadobami,
hrnci a kdvovary by v nékterych pfipadech mohl poskodit pracovni desku.

Vysoky technicky vykon keramickych desek zajistuje, ze vysokeé teploty a nahlé teplotni zmény
nejsou schopny tento material zménit, ktery zastava nezménén a odolny v prabéhu ¢asu.

Vzhledem k intenzivnimu pouZzivani je kuchynska pracovni deska ¢asto vystavena riziku
poskrabani a vzniku stop zplsobenych ostrymi a Spi¢atymi nastroji, ale i béznymi
predméty s drsnym povrchem.

Porcelanova dlazba, zejména s pfirodnimi povrchy, patfi mezi nejtvrdSi materialy dostupné
na trhu. Diky své pfirozené odolnosti se ukazuje jako vynikajici volba pro minimalizaci
tohoto typu poskozeni.

Dulezitou vlastnosti porcelanového kameniny je jeho extrémni kompaktnost, diky které je
idealnim kandidatem pro vybér kuchyriské desky.

Jeho nepropustnost zajistuje, Ze i ty nejodoInéjsi skvrny Ize snadno odstranit, a to nejen
olej, vino, omacky a kavu, ale také kyselé latky, jako je citron, ocet nebo zbytky Cisticich
prostiedku.

Porcelanovy kameninovy material je diky své kompaktnosti obzvlasté vhodny pro kuchyrniské
povrchy, zejména pro ty, ktefi kladou velky ddraz na hygienu.

uv
Odolné

Odolnost
proti teplu

Odolny proti
poskrabani

Odolny vUucCi
chemikaliim
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KREMEN
POVRCH

ZuLovY
MARMOR

TECHNICKEINFORMACE

PEVNY
POVRCH
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KONTRO
LA
POVRC
HU

Pred zahajenim jakychkoli praci, jako je fezani,
pokladani nebo instalace na skfifiky, doporucujeme
velkoformatovou keramiku peclivé vycistit a
zkontrolovat, zda nevykazuje Zadné vady, jako jsou:

* Bubliny, praskliny a trhliny;

* Ohnuti, deformace;

* Zmény odstinu;

Jakékoli jiné vady, které Ize povazovat za defekt.

Zpracovani pFirodnich surovin v kombinaci s pouzitim
$pickovych patentovanych vyrobnich technik umozriuje
ziskat high-tech materialy, které se vyznacuiji typickymi
celoplosnymi efekty.

vlastnost, ktera byla vzdy vyhradnim znakem lomu
mramoru a kamene. Chromatické variace, zZilkovani a
skvrny jsou proto cenénymi vlastnostmi materialt
Sapienstone. Mirné svétlé a tmavé odstiny nebo variace
v barevném ténu nebo lesku na povrchu jsou zplisobeny
vyrobniho procesu a nemély by byt povazovany za vadu.
Pokud jde o pfipadné vymény,

je tfreba vzit v Uvahu, Ze mezi novymi a starymi
velkoformatovymi keramickymi dlazdicemi mohou byt
mirné rozdily. Reklamace velkoformatovych keramickych
dlazdic, které jiz byly poloZzeny, nebudou akceptovany, i
kdyz vady byly pfitomny jiz pfi dodani.

KONTROL A DESKY

|
i

s
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MANIPULA
CE A |
SKLADOVA

Manipulace s ramem

Pro manipulaci s A-ramy je nezbytny
vysokozdvizny vozik s dostate¢nou nosnosti
(pfiblizné 5000 kg). Mél by byt vybaven vidlemi
o délce nejméné 1,20 m (48 palcu) / 1,40 m
(56 palcli) pro manipulaci na dlouhé strané.

MANIPULACE A SKLADOVANI

s

Manipulace s regilem —
ram A na dlouhé strané

Doporuéujeme zasunout vidlice do regalu do
otvord, které jsou k tomu uréeny, pomoci
vysokozdvizny vozik s odpovidajici nosnosti,
vybaveny vidlemi o délce nejméné 1,20 m (48
palcd) v maximalni mozné Sifce. Pfed
zvednutim zasunte vidle zcela pod bfemeno.

Varovani pi‘ed nebezpefim prevraceni:

Z dtivodu bezpecnosti pracovniku, aby nedoslo ke zranéni osob a nenapravitelnému poskozeni velkych porcelanovych paneltd, NEMANIPULUJTE s
A-ramy pomoci vysokozdviznych vozik( po odstranéni plastovych krytd, pasku a dalSich systému zabrariujicich pfevraceni.
Pokud je odstranén byt jen jeden z protiskluzovych systému, zajistéte naklad vhodnymi systémy, jako jsou pasky nebo svorky, aby se zabranilo

prevraceni velkych porcelanovych panelu.

Spole¢nost GranitiFiandre S.p.A. nenese Zadnou odpovédnost za zranéni osob, $kody na majetku nebo poskozeni velkych porcelanovych panell

v dusledku manipulace s A-ramy bez odpovidajicich bezpe¢nostnich opatfeni.

Spolec¢nost GranitiFiandre S.p.A. doporucuje, aby manipulaci s velkymi porcelanovymi panely provadéli vzdy alespori dva proskoleni pracovnici.

21



Manipulace s velkoformatovou keramikou
Manipulace s jednotlivymi velkoformatovymi
keramickymi dlazdicemi

Pfi vykladani je nezbytné vyjmout velkoformatovou keramiku po
jednom z obou stran ramu A, aby bylo zajiSténo, Ze naklad je stabilni,
vyvazeny a lze s nim bezpe¢né manipulovat. K manipulaci s
jednotlivymi velkoformatovymi keramickymi dlazdicemi Ize pouZzit
prisavné zvedaky, platéné nebo gumové pasy nebo svorky.

Manipulace s vice velkoformatovymi
keramickymi vyrobky

Pouzivejte specialni zafizeni s odpovidajici nosnosti. Napfiklad
vysokozdvizny vozik s vysuvnymi rameny a popruhy nebo mostovy jefab
s vyloZznikem a vhodnymi popruhy. NepouZivejte ocelova lana, Fetézy ani
nic jiného, co by mohlo velkoformatovou keramiku jakymkoli zplisobem
poskodit. Pfi zvedani nebo pfemistovani velkoformatové keramiky
doporucujeme chranit jeji hrany. Vzdy zkontrolujte, zda maximalni
nosnost zafizeni odpovida hmotnosti zvedaného bfemene.

MANIPULACE A SKLADOVANI

s

Poti‘ebné nastroje
Nastroje pro zvedani a manipulaci s deskami Ize vybrat podle velikosti desky a ¢innosti, které maji byt na misté provadény, zejména:

» \Vysokozdvizny vozik s vidlemi o délce 1,6 m;
* Ram s pfisavkami pro manipulaci s velkoformatovymi deskami;

Faze zpracovani
1. Sejméte kryt z klece/regalu;

2. Umistéte ram s prisavkami na desku a ujistéte se, Ze pfisavky na ni dokonale pfiléhaj;
3. Pro horizontalni manipulaci (na povrchu) umistéte desku do svislé polohy a pouzZijte kolecka pfipevnéna k manipulacnimu ramu.

Skladovani velkoformatové keramiky

Velkoformatovou keramiku Ize skladovat na kozach nebo v pfepravnich bednach, které byly pouzity k dodani produktd.

P¥i skladovani na podstavcich vzdy dbejte na to, aby byly velkoformatové keramické vyrobky odebirany stfidavé z obou stran, aby byla

zajisténa rovnomérna zatéz, zabranilo se poskozeni a eliminovalo riziko pro personal.

Upozornéni: Po zvednuti velkoformatové keramiky vzdy zajistéte, aby byla zajiSténa popruhy nebo svorkami, aby se zabranilo jejimu pfevraceni.
Alternativné Ize velkoformatovou keramiku skladovat ve svislé poloze na vhodnych kovovych regalech, které musi byt pokryty gumou, teflonem
nebo dfevem na vSech ¢astech, které pfichazeji do pfimého kontaktu s velkoformatovou keramikou.

Méjte na paméti, Ze pfi skladovani ve svislé poloze na regalech se velkoformatova keramika mize mirné prohybat.

To nema vliv na pokladku, protoZe pfi poloZzeni na rovny povrch by se jakékoli prohnuti mélo ztratit a velkoformatova keramika se vrati do dokonale
rovného stavu.

23



REZANI A OSETRENI

s

strana / lato

Rezani a vyiezy

Velkoformatova keramika bez rektifikace
musi byt pfed zahajenim jakychkoli dalSich
praci zbavena napéti provedenim malého

fezu na vSech ¢&tyfech stranach.
Doporuéujeme pouzit jakykoli typ Fezacky
(kotou€ovou, vodni paprsek, CMC atd.).
Doporuéujeme také provést nejprve Fezy na

I I 2 A A I I RA dlouhych stranach (1 a 2) a poté na kratkych
stranach

(3a4).

strana / lato
strana / lato

strana / lato

POMOCI KOTOUCE, :
VODNIHO PAPRSKU, CNC A
UPRAVY HRAN

Uspésné zpracovani desky nezavisi tolik na typu nastroje —
at uz se jedna o kotou¢, vodni paprsek nebo frézu — ale
spi$e na pouzitych feznych metodach a pofadi. Obecné
plati, Ze je vzdy vhodné desku co nejvice rozdélit
odstranénim &asti, které nejsou pro projekt relevantni.
Béhem vsech fazi zpracovani plati, ze

¢im vice je deska zmenSena na své kone¢né rozméry, tim
vétsi jsou vyhody v oblasti zpracovatelnosti. Je velmi
vzacné, Ze by deska byla nezpracovatelna; existuji vice €i
méné konzervativni pfistupy, stejné jako vice ¢i méné
invazivni postupy a metody. Méné konzervativni postupy a
metody mohou vést k podminkam, které zpusobuji rozbiti
desky. Nékteré desky mohou mit odliSnou
zpracovatelnost v dusledku mineralogickych vlastnosti, ale
to neznamena, Ze by mély byt povazovany za vadné.

S ohledem na tato vysvétleni nyni nastinime nékteré
zakladni body, které tvofi zaklad uspéSného zpracovani.

Pokyny k instalaci

PFi instalaci doporu€ujeme mokré Fezani
nebo metodu nafezani a zlomeni.

Béhem instalace nepouzivejte suché fezani
pomoci elektrického naradi.

Nespravné instalacni techniky mohou vystavit
instalatéra Skodlivému prachu.

Rezani kotoucem

Ujistéte se, ze pracovni stll je stabilni a rovny. Vyberte vhodny
kotou€ s ohledem na typ materialu, ktery je tfeba fezat
(PORCELANOVA KAMENINA), tloustku, Ghel a typ pouzitého stroje.
PFi fezani malych kusul je dobré je zajistit vhodnymi nastroji, aby se
zabranilo jejich pohybu a moznému poskozeni.

Na zacéatku a na konci Fezu snizte feznou rychlost o 50 % na

délce rovnajici se priméru pouzitého kotouce.
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MANIPULACE A SKLADOVANI

Vnitini Fezy kotoucovou pilou
pro umyvadla, varné desky
atd.

Po uvolnéni napéti velkoformatové keramiky po celém obvodu nejprve
vyvrtejte otvory v kazdém rohu — doporucuje se primér otvor(
minimalné 35 mm (1,4 palce). Poté provedte 4 fezy na velkoformatové

keramice, poCinaje nejdelsim a nejvnitfqéjéirq Flezem. Uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a vztahuiji se na vhodny stroj v dobrém provoznim stavu s odpovidajicimi kotougi.
Rez musi byt te¢ny k obvodu otvoru, aniz by jej prekraCoval. P¥i fezani kotougem je pro spravné nastaveni parametr rozhodujici odbornost obsluhy, ktera zavisi na fezané keramice a pozadovaném vysledku. Je
také dulezité dodrzovat doporuceni vyrobce ohledné fezacich kotouch.

e

Doporuc¢eny prumér
otvoru 35 mm (1,4
palce)

Vrtani otvort (1)

Minimalni vzdalenost mezi fezem a okrajem desky nesmi
byt mensi nez 50 mm (2,0 palce).

Diilezité.

 Zaijistéte, aby pracovni plocha byla rovna, ¢ista a stabilni.

» Pouzivejte kotouce uréené specialné pro porcelanovy kameninovy
material.

« Cim mensi je pramér kotoude, tim vy$si je rychlost otageni

vietena.

« Cim pomalejsi je posuv, tim lepsi je kvalita Fezu.

* Kotou€ musi profiznout celou tloustku desky a presahovat ji

alespori 0 1 mm.

* Béhem fezani fadné ochlazujte jak desku, tak ¢epel.

* Pouzijte dostatek vody a dbejte na to, aby proud vody sméroval

pfimo na Ffezanou plochu.
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Rezani vodnim paprskem

Desky Sapienstone Ize také zpracovavat pomoci fezani vodnim
paprskem. Je dllezité nastavit parametry fezani s ohledem na vSechny
relevantni faktory: typ materialu, jeho tloustku a typ pouzitého stroje.
Rezani vodnim paprskem umozfiuje dosahnout dokonalych tvart a
Cistych, vysoce presnych fezd.

Pfed zahajenim jakéhokoli zpracovani vzdy zkontrolujte rovinnost
pracovniho stolu a stav podpér.

Vyménte opotfebované podpérné listy na stole, aby povrch lezel
rovnomérne.

Pokud deska vyZaduje vice vyrezl, vzdy zacnéte nejprve s nejvétsim
a poté pokracujte mensimi (napfiklad: nejprve vyfiznéte otvor pro
dfez, poté otvor pro kohoutek).

Hladina vody

Vzdy se doporucuje vyvrtat otvory v rozich pfed provedenim vyfezu,
aby se zabranilo nadmérnému namahani v mistech prasecikl fezu.
Minimalni vzdalenosti mezi otvorem a okrajem a mezi otvory zustavaji
nezménény (min. 50 mm).

| pfi fezani vodnim paprskem je vhodné pied zahajenim samotného
zpracovani vyznacit obrys fezu.

lity

Hladina
vody

Kovové

Pokyny pro fezani vodnim
paprskem

@ OTVOR g TRYSKY

0,3048 mm 0,889 mm

0,012 palce 0,035 palce
RYCHLOST MT/MIN

Tloustka 12 mm (0,48 palce)

Tloustka 20 mm (0,80 palce)

Pfi fezani v jiném Ghlu nez 90° snizte
rychlost o 20-30 %.

TLAK H20
(VYSOKY) MPA

3800

0,7
0,3

MANIPULACE A SKLADOVANI

s

TLAK H20 (NiZKY) PRUTOK ABRAZIVA TYP ABRAZIVA
MPA KG/MIN

700 0,32 (11,25 02) Grana #80

Uvedené udaje jsou pouze orientacni a vztahuji se na vhodny stroj v
dobrém provoznim stavu s odpovidajicim vybavenim.

PFi fezani vodnim paprskem je pro nastaveni spravnych parametra zéasadni
odbornost obsluhy

spravné parametry v zavislosti na keramice nebo porcelanu, ktery ma

byt fezan, a pozadovaném vysledku.
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Rezani CNC

Zaijistéte, aby pracovni plocha byla v optimalnim stavu.

Umistéte dostate¢ny pocet pfisavek, aby byla deska co nejlépe
podepiena.

Spravné a funkéni umisténi pfisavek je nezbytné pro uspésny pribéh
operace, zejména je umistéte pod oblasti, které jsou b&éhem procesu
nejvice namahany.

*50 % fezné rychlosti pouzité v poslednich 150 mm (6,0
palce)

Prisavky rozlozte rovnomérné, a to i v ¢asti, ktera bude odstranéna. V
opacném pfipadé by se fezana ¢ast mohla pfed dokonenim procesu
ohnout, coz by zpUsobilo praskliny a zlomeni, které by desku
znehodnotily.

Pouzijte dostatek vody, kterou nasmérujte pfesné na nastroj.

#%

o1
o
P ol
50 mm
2,0 palce

Parametry fezani CNC

PFi fezani CNC je zku$enost obsluhy nezbytna pro spravné nastaveni
parametrd zpracovani na zakladé zpracovavaného materialu a
pozadovaného vysledku.

Velmi dulezité jsou také pokyny vyrobce pro fezné nastroje, které je

nastavenimi.

MANIPULACE A SKLADOVANI

s
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KONSTRUK
CE PRACOVNI
DESKY

ReSeni Fezu

Pokud je to mozné, vzdy umistujte fezy a
vyfezy do stfedu velkoformatové keramiky.
Napfiklad u projektd, jako jsou ty vedle.

Stejného vysledku Ize dosahnout otocenim
projektu o 180°, jak je uvedeno nize, ale
vysledkem je mensi zatizeni velkoformatové
keramiky a vétSi fezné okraje.

Pokud je tfeba z desky ziskat dvé ¢asti pro
vytvoreni dvou kuchyriskych desek, je vhodné
provést fez uprostfed desky o délce 324 cm a
tloustce 12 mm, spise nez jeden jediny fez. V
téchto pfipadech mohou faktory jako vibrace,
prehrati Cepele

nebo vystup nastroje v kone¢né fazi fezu
mohou zpUsobit zlomeni desky.

Proto doporu€ujeme provést predrez, jak

bylo uvedeno vySe: nejprve odstranit 8

mm hloubky a poté zbytek, pficemz epel
umistime pfiblizné 5 mm pod desku, aby byly
zajistény co nejlepsi podminky fezani.

NAVRH PRACOVNI DESKY

s
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Vnitini Fezani: doporuceni

Pfi provadéni vnitfniho fezu nebo otvoru v desce je nutné dodrzet
minimalni vzdalenost 50 mm nebo vice od vnéjSiho okraje desky.

min. 50 mm
min. 2,0
palce
min. 50 mm
min. 2,0 palce
—
-~
min. 50 mm
min. 2,0
palce

Vnitini rohy

Vnitfni rohy vyfezt musi mit minimaini polomér 6 mm (0,25

palce).

Rezani ahlt 90° znaéné zvySuje moznost prasknuti a zZlomeni béhem
vSech fazi prace (zpracovani, manipulace, pfeprava a instalace).
Otvory pro vodovodni baterie musi byt umistény nejméné 30 mm (1,2
palce) od vyfez( a vnéjSiho okraje velkoformatové keramiky.

NAVRH PRACOVNI DESKY

s
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Rovna hrana pod
Uhlem 45°

N
N

Rovna hranata
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Dvojita rovna
hranata hrana
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N
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L-tvarovana
hranata hrana

Zaoblena hrana pod Uhlem 45°

Zaoblena rovna

=)
o
3
o

Dvojita rovna
zaoblena hrana

L-tvarovana
zaoblena hrana

NAVRH PRACOVNIi DESKY

Konkavni hrana

/

Konvexni

=
Q
=)
Q

Zaoblena
hrana

Trojita zaoblena
hrana

s
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UMISTENI

Manipulace po fezani

Po dokonéeni v8ech praci na velkoformatové
keramice vénuijte zvlastni pozornost
manipulaci, pfepraveé a instalaci v prostorach
zékaznika.

K vétsiné poskozeni struktury dochazi pravé
béhem téchto fazi, a to v disledku ohybani,
krouceni nebo narazud na hrany a rohy. V
pfipadé velkych vyfezl nebo vice nez
jednoho vyfezu doporucujeme instalovat
drevéné listy (50 x 30 mm/1,2"x2,0”) po celé
délce velkoformatové keramiky a také pficné,
jak je znazornéno na obrazku nize, aby se
snizila moznost ohybani (k upevnéni pouzijte
horkeé lepidlo).

Y

POZICIA

s

Z

Pokud ma kuchyriska deska vestavény diez
namontovany pfimo na velkoformatové
keramice, zajistéte podporu a upevnéte diez
tak, aby nemohl zpUsobit zkrouceni nebo
ohybani.
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PribliZovani se k dilum

PFi pfiblizovani se k deskam doporucujeme postupovat podle nize
uvedeného postupu, aby bylo zajisté€no co nejlepsi umisténi:

Silikon rovhomérné
rozetiete

Umisténi kusi bez spar

S deskami zachazejte opatrné, vénujte zvlastni pozornost okrajlim a pfi jejich umisténi dodrzujte nize uvedené pokyny:

1. zkontrolujte, zda je kazdy okraj minimalné zkoseny, aby byla deska pevnéjsi;

2. ujistéte se, ze podklad je vyrovnany a dokonale rovny, v opacném piipadé jej upravte nebo pfizpusobte pomoci vyrovnavacich kling;
3. Zkontrolujte, zda se hrany spoju dokonale shoduji a nemaji riizné uhly, které by mohly zpusobit poskozeni.

Vyrovnavaci kliny musi byt vioZeny pfi pfiblizovani dvou sousednich desek, aby se zabranilo jakémukoli narazu.
Kliny Ize odstranit pouze po naneseni silikonu a béhem pfipadnych pozdéjsich finalnich Gprav, které vyZzaduji minimaini pohyb.

Umisténi vyztuZzi

Doporuduje se vybudovat vyztuze, které se umisti na zadni stranu
desky ve vzajemné vzdalenosti 600 mm (24,0 palct).

V8echny spoje musi byt vyztuzeny v dolni ¢asti.

Mezery, které nejsou podlozeny Zadnym povrchem, musi byt vyztuzeny
ty€emi z dostate¢né odoIného materidlu, jako je napfiklad Zula, hlinik
nebo polyuretanova péna s vysokou hustotou.

Pokud maiji byt kohoutky instalovany pfimo do desky, je vhodné pod
desku v misté, kde byl vyvrtan otvor, pfidat vyztuznou podlozku.
Davejte pozor, protoZe podlozka musi byt umisténa tak, aby
umoznovala volny pohyb desky.

POZICIA

s
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Nosna konstrukce pracovni desky
Pred instalaci desky se ujistéte, Ze vSechny ¢asti konstrukce skfiriky
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V pribéhu ¢asu se konstrukce mize mirné
usadit. Proto doporu€ujeme pravidelné
kontrolovat vodorovnost skFifiky nesouci desku
a sefizovat

nozicky, které jsou obvykle umistény na
spodni strané skfinky.

POZICIA

Lepeni desky

K lepeni porcelanovych kameninovych dilt
(tj. spoji mezi svislymi a vodorovnymi dily)
pouzijte dvouslozkovou epoxidovou pryskyfici
ve stejné barvé jako keramika.

Pfed vytvrzenim odstrarite pfebyte¢nou
dvouslozkovou pryskyfici.

K lepeni desky ke konstrukci pouzijte
pruzné lepidlo (napf. silikon).

Pro spoje mezi vsazenymi prvky a deskou
pouzijte transparentni pruzné lepidlo (napf.
silikon) nebo tésnéni dodané s umyvadlem
nebo spotfebic¢em.

s
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INSTALACE Kuchynske
desky

Kuchyriska
deska

Nabytek

44

INSTALAQEKUTYNNiDOPOVEDNED
OPOVEDNE

Instalace kuchynské desky

Vzdy doporucujeme umistit izolaéni panel
nad myc¢ku nadobi nebo pod pracovni desku.

V8echny desky a ostrivky vyrobené z desek o
tloustce 12 mm (0,48 palce) Ize instalovat s

presazenim. Doporucujeme také vytvorit okraj
desky s polomérem 3-4 mm (0,12/0,16 palce).

Doporuéujeme umistit podpérny prouzek pod
body, kde se desky o tloustce 12 mm (0,48
palce) spojuji v laminarnich strukturach o Sifce
50 mm (2,0 palce), a zajistit, aby prouzek mél
stejnou tloustku.

S
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Prepady s vyiezy

Pro pfesahy na kuchynskych linkach doporucujeme
objednat velkoformatovou keramiku dodavanou s
podlozkou ze sitoviny.

Béhem faze navrhu kuchyné je velmi dulezité specifikovat
mechanické nebo lepici (epoxidové lepidlo) upevnéni, aby
se zabranilo jakémukoli pakovému efektu.

Nespravné upevnéni mlze zplsobit prasknuti, zejména u
vyfezu pro umyvadlo a/nebo varnou desku, a je také
nebezpecné pro uzivatele.

Zakladni pravidla, ktera je tfeba dodrzovat u pfesahl s vyfezy:

1) Podpirana ¢ast musi mit stejnou nebo vétsi hloubku nez
presahujici ¢ast.

2) U presaht musi byt minimalni vzdalenost mezi vnéj$im
okrajem a vyfezem rovna nebo vétsi nez 100 mm (4,0
palce).

3) U dvojitych vyfezt dodrzujte minimalni vzdalenost 600
mm (24 palcl) mezi jednotlivymi vyfezy. U vétSich presahu
je nezbytné pouzit dodate¢né podpulrné systémy, aby byla
zajisténa stabilita a nedochazelo k prohybani.

PRIKLAD:

A

S 1 vyfezem
O = Pfesah
S = Podpirana ¢ast musi byt = O A1,

A3 =100 mm (4,0 palce)
A2 =600 mm (24 palct)

C

S vétsim presahom
podporované ¢asti

O = Presah
S = Podpirana ¢ast< O C1 2

100 mm (4,0 palce)
C2 =600 mm (24 palcu)
C3 250 mm (2,0 palce)

PRESAHY

s

B

S 2 vyfezy
O, O1 = Presah
S = Podeprena ¢ast musi byt = O B1,

B2 = 600 mm (24 palcu)
B3, B4 = 100 mm (4,0 palce)

Doporuéené rozméry pfesahu: U desek o
tloustce 12 mm (0,48 palce) (s podlozkou ze
sitoviny) by maximalini presah NESMi
PREKROCIT 250 mm (9,8 palce).

U desek o tloustce 20 mm (0,80 palce) (s
podlozkou ze sitoviny) by maximalni pfesah
NESMi PREKROCIT 350 mm (13,8 palce).
- V pfipadé pfesahu u desek bez sitové
podlozky snizte vySe uvedenou maximalni
hodnotu o0 50 %.

- V pfipadé lepeni desky bez pouziti
epoxidového lepidla (napfiklad silikonem,
suchym zipem nebo nespecifickymi lepidly)
neprekracujte pfesah 50 mm (2,0 palce).
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CISTENI A
UDRZBA

CISTENI A UDRZBA

re

Cisténi po Fezani

Rezani/vrtani velkoformatové keramiky, at uz
vodnim paprskem, kotou¢em nebo CNC,
vytvari prachové zbytky v dusledku otéru.
Tento prach se smicha s vodou pouzitou pfi
fezani a vytvoli smés, ktera pfi zaschnuti ma
tendenci tuhnout.

Je proto nezbytné povrch po fezani dukladné
vycistit, protoZze pokud se tak neucini spravné
nebo vlbec, mohou byt skvrny obtizné
odstranitelné, zejména na tmavych barvach
nebo lesklych povrsich.

K ¢isténi povrchu po Fezani pouzijte Cistou
vodu a osuste papirovym ruénikem nebo,
jesté lépe, mikrovlaknovou utérkou.

Opakujte, dokud neni povrch zcela cisty.
Neskladujte ani  nestohujte Ffezané
velkoformatové  keramické dlazdice,
pokud jsou mokré nebo nejsou zcela
ocistény od zbytkd.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat odstranéni
zbytkd epoxidové pryskyfice na spojich mezi
vertikalnimi a horizontalnimi velkoformatovymi
keramickymi dlazdicemi, panely nebo
umyvadly.

Produkty z epoxidové pryskyfice se na povrchy
spiSe pfilepi, nez aby se do nich vsakly, coz po
vytvrzeni ponékud ztéZuje jejich odstranéni. Je
nezbytné tyto zbytky odstranit, dokud jsou
Lcerstvé”, pomoci mékkych houbicek, hadfiku
a vhodnych ¢isticich prostfedkd doporu¢enych
samotnymi vyrobci.

s
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Bézné ¢isténi

Pro bézné cisténi staci pouzit navlhéeny hadfik
z mikrovlidkna a neutralni tekuty Ccistici
prostfedek s neutralnim pH.

NEPOUZIVEJTE abrazivni houbi¢ky, ocelové
draténky, tvrdé kartace a Cistici prostfedky
obsahujici kyselinu fluorovodikovou a jeji
derivaty. Vyhnéte se také Cisticim prostfedkim
obsahujicim vosky a/nebo zjasriovace.

Vew W __r

Mimoradné ¢isténi

Na odolné skvrny pouzijte mékkou houbu a
specialni Cistici prostfedek. Je velmi dulezité,
aby distici prostfedek na povrchu
neodparoval. Po pouziti jakéhokoli ¢isticiho
prostfedku povrch vzdy dukladné oplachnéte.

TYP SKVRNY

Konecéné ¢isténi
cementové
sparovaci hmoty

Konec&né ¢isténi
epoxidové spary

Pivo, vino, kava, Coca Cola,
kecup, dZzem, rténka, olivovy
olej a seminka, Inény olej,
horcice, majonéza, kecup,
guma, vosk, mechanické
oleje, silikon, bitumen,
lepidlo, svi€kovy vosk, otisky
prisavek

Cement, omitka, vykvét
vapence, zbytky kovu,
rez, tempera na stény.

Graffiti, barvy

Denni Gklid

Pravidelna udrzba

ALKALICKY CISTICi PROSTREDEK ~ KYSELINOVY CISTICI
PROSTREDEK

FABER
Odstranovac
cementu FILA -
Deterdek Pro

Cif Crema Chanteclair
Candeggina / Bélidlo
FABER - Hloubkovy
odmastovac FILA - PS 87
Pro

Bily ocet FABER -
Cisti¢ dlazdic FILA -
Deterdek Pro

FABER - Cisti¢ podlah FILA
- Cleaner Pro

FABER - Cisti¢ dlazdic
(zfedény 1:10) / Ztedény 1:10
FILA - Deterdek Pro

CISTICI PROSTREDKY NA
BAZI ROZPOUSTEDEL

FABER - Cisti¢ epoxidu
FILA Odstrariova¢ skvrn
z epoxidové sparovaci
hmoty

Aceton

Aceton

FABER - Odstrafiova¢ graffiti

FILA - Nopain Star

Informace pro bezpecné pouzivani:

PFed pouzitim jakéhokoli Cisticiho prostfedku si peclivé precététe varovani

tykajici se pouziti na etiketé produktu nebo se podivejte na webové
stranky vyrobce, napfiklad:
https://www filasolutions.com/ https://www.fabersurfacecare.shop/it/en/

kde si muzete prohlédnout a stdhnout bezpecnostni listy, technické listy a

informace o pouziti produkt.

* Vzdy je vhodné provést pfedbézny test na skrytém misté nebo
nepouzivané ¢asti velkoformatové keramiky.

* Vzdy je dobré okamzit& odstranit vSechny skvrny z povrchu,
zejména obtizné odstranitelné skvrny, jako jsou skvrny od kavy,
¢erveného vina, dZzusu atd.

* Na lesténych nebo pfirodnich povrsich nepouzivejte abrazivni
praskové nebo pastové Cistici prostfedky, abrazivni houbi¢ky nebo
ocelové draténky.

* Obecné doporucujeme nikdy nepouzivat velmi silné kyselé nebo
zasadité Cistici prostredky.

* Nase velkoformatova keramika je odolna proti tepelnym Sokim a
poskrabani, ale pro zachovani jejiho vzhledu v prdbéhu ¢Easu
doporucujeme pouzivat podlozky pod hrnce a krajeci desky.

CISTENI A UDRZBA
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BALENI

Stojan na 12/22 paneli 320 x 150 cm a 320 x 160 cm

Kaéd Rozméry Hmotnost Cena
MAX-IMB09C 3370 x 740 x v. 2018 mm 230 kg 430,00 €
VELIKOST Tloustka desky KUS SAPIENSTONE MQ. KAPACITA KG SAPIENSTONE
DESKY v mm/in SAPIENSTONE SAPIENSTONE KAPACITA (hruba hmotnost)
v mm/in m
Bez sitoviny Bez sitoviny Bez sitoviny

W nerektifikova

na
3200 x 1500 x 12 mm 126"x60” palct 22 111,1264 3 350,00
3200 x 1500 x 12 mm 126”"x60” palct 12 60,6144 1 906,00
3200 x 1500 x 20 mm 126”"x60” palct 12 60,6144 3 352,00
3200 x 1600 x 12 mm 126"x63” palcl 22 112,64 3510,00
3200 x 1600 x 12 mm 126"x63” palct 12 61,44 1920,00
3200 x 1600 x 20 mm 126”x63” in 12 61,44 3400,00

Poznamka

* 22 desek — 12 mm: Jeden regal pojme maximalné 5 rliznych polozek (kodu).
* 12 desek — 12 mm: Jeden regal pojme maximalné 4 r(izné polozky (kddy).
* 12 desek — 20 mm: Jeden regél pojme maximalné 3 rtizné polozky (kédy).

« Stojan musi byt napInén na maximalni uvedenou kapacitu.

Podminky

« Baleni na regalu: uplatnéte slevu za paletizaci a pfislusné naklady na regal.

BALENI
] . 2018 mm
( !
11 11 (117 I (1T ] -
T T T] [ ] [TT [ 1] [T - -
B —
3370 mm 740 mm

Obecna poznamka

* Hmotnost beden a regal podléha vyznamnym odchylkdm v zavislosti na urovni vihkosti v dobé méreni.

» Nakladani nakladnich vozidel: Uvedeny maximalni pocet beden se vztahuje na jednu ploSinu o rozmérech 13,6 x 2,45 m, v zavislosti na hmotnosti.

U nakladnich vozidel s odliSnymi rozméry je nutné vypocet prepocitat na zakladé dostupného prostoru a objemu beden. Skupina Iris Ceramica si
vyhrazuje pravo provést jakékoli zmény hmotnosti, rozméru a informaci o baleni uvedenych v tomto dokumentu.
* Neni mozné kombinovat desky o tloustce 12 mm a 20 mm na stejném podkladu.

s
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Sapienstone si vyhrazuje pravo na zménu technickych a formalnich
detailt uvedenych v tomto katalogu. Barvy jsou reprodukovany
priblizné. VS8echna prava vyhrazena. Celkové nebo ¢astecné
reprodukce textu nebo ilustraci z tohoto katalogu jsou zakazany a
podléha pravnim sankcim.

SSCATTECIT

Sapienstone

Via Guido Reni, 2

42014 Castellarano (RE) Italie T
+39 0536 816883
info@sapienstone.com

sapienstone.com
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