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Uvod

Kazda keramicka deska Laminam XL je peclivé vyrobena pomoci nejinovativnégjSich technologii dostupnych v
keramickém primyslu. Tato vyrobni linka je peclivé konstruovana tak, aby poskytovala cenné milimetry
dodate¢né vyuzitelné plochy, coz umoznuje zkusenym vyrobcum rozsifit jejich designovou svobodu. K dispozici
ve velikosti 1620x3240 a tloustce 12,5 mm a 20,5 mm.

Povrchy Laminam jsou uréeny k pouZiti jako horizontalni povrchy nabytku, jako jsou desky stold, koupelnové a kuchyriské
desky. Keramické desky predstavuji alternativu k materialm jako mramor a kamen, které maji vyssi naklady a
ekologicky dopad.

Diky svym vynikajicim technickym vlastnostem jsou desky Laminam idealni pro citlivéjSi pouziti, které vyzaduje
maximalni uroven hygieny a odolnosti. Estetické kvality a velka velikost desek poskytuji autentické umélecké
vyhody a zaroven zarucuji kontinuitu materialu v celé mistnosti. Kazda deska je navrzena v pfirodnich a zivych
barvach.
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Technické informace o

Charakteristické hodnoty Laminam 12+ a Laminam 20+

Laminam 12+ a Laminam 20+ jsou desky z porcelanového kameniny o tloustce 12,5 mm a 20,5 mm v celém téle ve velikosti
XL 1620x3240 mm.

Laminam 12+ se sklada ze zakladni desky, ktera je strukturalné vyztuZena sklenénou tkaninou pfilepenou na zadni
stranu specialnim lepidlem. Jeji nominalni tloustka je 12,5 mm (0,49").

Laminam 20+ se sklada ze zakladni desky, ktera je strukturalné vyztuZena sklenénou tkaninou pfilepenou na zadni
stranu specialnim lepidlem. Jeji nominalni tloustka je 20,5 mm (0,80").

Pouziti Laminam 12+ a Laminam 20+

> Koupelny a interiérovy design: povrchy pro koupelny a kuchyné, stoly, doplriky k nabytku.
> Stavebnictvi: odvétravané fasady, zdvojené podlahy a chodniky s vysokym provozem, obklady
> Lodni prdmysl: povrchové materialy.

Technické specifikace pro Laminam 12+ a Laminam 20+

Porcelanovy kameninovy material ziskany mokrym mletim surovin z jilu, Zuly a metamorfovanych hornin spolu s
obsahem Zivce a keramickych pigmentd.

Specialné tvarované v lisovacim stroji a slinuté pfi teploté 1200 °C, s hybridnim plynovym a elektrickym vypalovanim.
Strukturalné vyztuzené sklenénou tkaninou na zadni strané.
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1 1Jeden povrch, mnoho technickych viastnosti *
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Snadné cisténi a udrzba
Laminam se snadno, rychle a jednodus$e cisti. Laminam nema zadné zvlastni pozadavky na udrzbu v prabéhu ¢asu;
obecné feceno, k Cisténi povrchu staci tepla voda a neutralni Cistici prostredek.

Hygienicky povrch
Povrchy Laminam jsou idealni pro pouziti v mistech, kde je vyZadovana maximailni hygiena.

Vhodné pro styk s potravinami
Laboratorni testy prokazaly, Ze Laminam je zcela kompatibilni s potravinami.

Odolny proti plisnim a houbam
Laminam neumoznuje rdst plisni, bakterii ani hub.

Neprupustny povrch
Porozita povrchu Laminamu je v priméru 0,1 %.

Odolny proti mrazu a tani

Laminam je mrazuvzdorny a vhodny pro jakékoli povétrnostni podminky diky své nizké primérné absorpci vody (0,1
%).

Rozmérova stabilita

Laminam nepodléha Zadnym vyznamnym rozmérovym zménam, protoze ma nizky koeficient tepelné
roztaznosti.

Vhodné pro vnitfni i venkovni pouziti

Laminam Ize pouzit jak pro vnitini, tak pro venkovni dekorace. Vystaveni povétrnostnim vlivim neposkozuje ani neméni
povrchy.

Odolny vici teplu a vysokym teplotam

Keramicky povrch neobsahuje Zadné organické materidly, takze se jeho povrch nezméni ani pfi pfimém kontaktu s velmi
horkymi pfedméty v kuchyni, jako jsou hrnce a panve, ani pfi vysokych teplotach.

Odolny proti skvrnam**

Laminam neni ovlivnén dlouhodobym kontaktem s produkty bézné pouzivanymi v kuchyni, které mohou zpUsobit
skvrny, jako je vino, kava, olivovy olej nebo citronova stava, a jeho barva nebo lesk nebudou trvale ovlivnény.

Odolny vuci Cisticim prostfedkdim a Cisticim produktim***

Laminam odolava dlouhodobému kontaktu s bézné dostupnymi Cisticimi prostfedky pro domacnost, véetné
odmastovacu a prostfedkl proti vodnimu kameni. Cisti se velmi snadno, aniz by doslo ke zméné vlastnosti povrchu.

Kk

Odolny vUi¢&i chemikaliim, kyselinam, zasadam a rozpoustédlim

Laminam neni ovlivnén organickymi a anorganickymi rozpoustédly, chemikaliemi a dezinfekénimi prostfedky. Jedinou
chemikalii, kterd muze poskodit keramiku, je kyselina fluorovodikova.
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Odolny vici tepelnym Sokum
Desky Laminam jsou odolné vici teplotnim Sokdm jak v interiéru, tak v exteriéru.

Odolnost proti vihkosti
Keramicky povrch Laminam neni ovlivhén dlouhodobym vystavenim vihkosti.

Odolny vici UV zareni, bez zmény barev

Povrch Laminam neni ovlivhén vystavenim UV zafeni a zachova si svij ptvodni vzhled po celou dobu své
Zivotnosti.

N * Odolny proti prihybu
‘ I ’ Laminam ma vysoky modul pruznosti.

kK

Odolny proti poskrabani a odéru

Laminam je odolny proti poskrabani a hlubokému odéru. Jeho vilastnosti se neméni ani piiintenzivnim pouzivani a
Castém cisténi.

Ekologicky a recyklovatelny

Laminam je produkt vyrobeny ze 100% pfirodnich materialt. Nevypousti do Zivotniho prostrfedi Zzadné prvky a lze jej
snadno frézovat a recyklovat v jinych vyrobnich procesech.

+

S~ IN-SIDE plus

Technologie IN-SIDE kombinuje pokrogilé technické vlastnosti povrcht Laminam z hlediska odolnosti a trvanlivosti s

4

estetickymi kvalitami, které jesté vice odpovidaji pozadavkim nabytkarského a architektonického pramyslu. Kontinuita

téla a povrchu i po Ffezani, vrtani, hranovani *****

* Vlastnosti povrchu jednotlivych povrchovych Uprav najdete v technickych listech na konci katalogu

** Na povrsich Lucidato je nutné odolné skvrny odstranit rychle

*** Na povrsich Lucidato je nutné velmi agresivni Cistici prostfedky (napr. bélidla) rychle odstranit.

**** Desky Laminam s povrchovou uUpravou Lucidato jsou odolné proti hlubokému odéru, ale méné odolné proti povrchovym
Skrabancum. Povrchy Lucidato vSak stale nabizeji podobny nebo lep$i vykon nezZ jiné pfirodni a umélé materidly pouzivané k
vyrobé horizontalnich povrchl nabytku.

***** Plati pro technologii IN-SIDE.

~
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Technické specifikace — nabytek
prumysl

fyzikalni a chemické

norma-testovaci

Laminam 12+

Laminam 12+ Lucidato

vlastnosti

metoda
hustota Eg.:;legg; 2500 kg/m3 (prmérna hodnota) 2500 kg3 (prtmém hodnota)
absorpce vody EN 14617-1 pramérna hodnota < 0,1 % * prumérna hodnota < 0,1 % *
pevnost v ohybu EN 146172 50 MPa (prumérna hodnota) 50 MPa (pramérna hodnota)
odolnost proti mrazu a tani EN 14617-5 odolny odolny

EN 12722

odolnost proti suchému teplu

odolnost proti chemikaliim

chemicka odolnost

odolnost proti studenym

kapalinam

odolnost vici Eisticim prostiedkim

odolnost proti odéru

hygienické vlastnosti

odolnost proti plisnim

uvolfiovani olova a kadmia

celkova migrace

Emise VOC

odolnost proti narazu

odolnost proti svétlu

odolnost proti tepelnému Soku

odolnost proti skvrnam

* Hodnota vztahujici se pouze na keramické télo

EN 438-2 odst. 16

ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 146174

Metoda
CATAS

ASTM G21

I1SO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

1SO 42114
EN 146179

UNI EN 15187

EN 146176

ASTM C1378

5 (2adny viditelny G&inek do 200 °C)

od tfidy A do B

odolny

5 Zadny viditelny udinek kromé inkoustu (2)

5 zadny viditelny ucinek

28,0 mm

vynikajici (vysoky stupen odstranéni
bakteridlnich bunék >99 % po cisténi
detergentem bez biocidl)

Zzadny rast plisni

o mg/dm3

0 mg/dm”2 zadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

bez poskozeni pfi padu koule z
vy$ky 400 mm, primérna
hodnota 3 J

5 zadny viditelny ucinek

odolny

odolny

5 (zadny viditelny G&inek do 200 °C)

od tfidy Ado C

odolny (kromé hydroxidu draselného)

od tfidy 5 do 2

z tfidy 5do 3

28,0 mm

vynikajici (vysoky stuper odstranéni
bakterialnich bunék >99 % po c¢isténi
detergentem bez biocidl)

zadny rust plisni

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 zadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

zadné poskozeni pfi padu koule
z vy$ky 400 mm, primérna
hodnota 3 J

5 zadny viditelny ucinek

odolny

odolny (kromé inkoustu a methylenové modfi)

Jedine¢né vlastnosti produktt Laminam neumoziiuji dokonalé srovnani s keramickymi dlazdicemi. Vysledky testl jsou proto pouze orientaéni a nejsou zavazné.
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echnicke specifikace — nabytek

prumysl

fyzikalni a chemické
vlastnosti

norma-testovaci
metoda

1620x3240 PIna velikost
Laminam 12+

1620x3240 PIna velikost
Laminam 12+ Lucidato

PIna velikost:
,délka a Sitka“ jmenovita velikost:
1620 x 3240 mm / (63,7” x 127,5”)

hmotnost

kvalita povrchu /
% kusUl bez viditelnych vad

absorpce vody

pevnost v tahu v N

modul pruznosti v N/mm?

odolnost proti hlubokému odéru

koeficient linearni tepelné
roztaznosti / 10° /°C

odolnost proti tepelnému Soku

chemicka odolnost

odolnost proti skvrnam

odolnost proti mrazu a tani

reakce na ohen

celkova migrace

Emise VOC

odolnost proti narazu

odolnost proti svétlu

odolnost proti teplotnimu Soku

odolnost proti skvrnam

* Hodnota vztahujici se pouze na keramické télo

Laminam

Laminam

ISO 10545-2

ISO 10545-3/ ASTM
C373

ISO 105454

ISO 105454

ISO 105456

ISO 105458

ISO 105459

ISO 10545-13

ISO 10545-14

ISO 10545-12

EN 13501 (rev. 2005)

UNI EN 1186

UNI EN 160009

ISO 42114

UNI EN 15187

EN 146176

ASTM C1378

minimalni rozmér:
21630 x 3250 mm
plna velikost bez ofezu

pramérna hodnota 30 kg/m?

> 95

prdmérna hodnota < 0,1 % *

> 4000
(rozméry vzorku 400 x 800 mm)

primérna hodnota 50 *
(rozmeéry vzorku 400 x 800 mm)

<175 mmd

6,6 primérna hodnota *

odolny *

tfida: od Ado B

tfida: od 4 do 5

odolny *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 Zadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

bez poskozeni pfi padu koule z vysky 400

mm

5 zadny viditelny ucinek

odolny

odolny

minimalni velikost:
21630 x 3250 mm
plna velikost bez ofezu

primérna hodnota 30 kg/m?

> 95

pramérna hodnota < 0,1 % *

> 4000
(rozméry vzorku 400 x 800 mm)

pramérna hodnota 50 *
(rozmeéry vzorku 400 x 800 mm)

<175 mm3

6,6 primérna hodnota *

odolny *

tfida: od Ado C

tfida: od 2 do 5

odolny *

A2 - 51,d0

Zzadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

bez poskozeni pfi padu koule z vysky 400

mm

5 Zadny viditelny ucinek

odolny

odolny (kromé inkoustu a methylenové
modfi)

Jedinecné vlastnosti produktii Laminam neumozriuji dokonalé srovnani s keramickymi dlaZdicemi. Uvedené vysledky jsou proto pouze orientacni a nezavazné.
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Technické specifikace — nabytek
prumysl

fyzikalni a chemické

norma-testovaci

Laminam 20+

Laminam 20+ Lucidato

vlastnosti

metoda
hustota Eg.:,‘\‘/legg; 2500 kg/m3 (primérna hodnota) 2500 kg3 (prtimém hodnota)
absorpce vody EN 14617-1 pramérna hodnota < 0,1 % * prumérna hodnota < 0,1 % *
pevnost v ohybu EN 14617-2 50 MPa (prumérna hodnota) 50 MPa (pramérna hodnota)
odolnost proti mrazu a tani EN 14617-5 odolny odolny

EN 12722

odolnost proti suchému teplu

odolnost proti chemikaliim

chemicka odolnost

odolnost vuci studenym

kapalinam

odolnost vuéi Cisticim prostfedkim

odolnost proti odéru

hygienické vlastnosti

odolnost proti plisnim

uvolriovani olova a kadmia

celkova migrace

Emise VOC

odolnost proti narazu

odolnost proti svétlu

odolnost proti teplotnimu Soku

odolnost proti skvrnam

*Hodnota vztahuje se pouze na keramické télo

EN 438-2 odst. 16

ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 146174

Metoda
CATAS

ASTM G21

ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 160009

1SO 42114
EN 146179

UNI EN 15187

EN 146176

ASTM C1378

5 (2adny viditelny G&inek do 200 °C)

od tfidy A do B

odolny

5 zadny viditelny u¢inek kromé inkoustu (2)

5 Zadny viditelny ucinek

28,0 mm

vynikajici (vysoky stuperi odstranéni
bakteridlnich bunék >99 % po cisténi
detergentem bez biocid()

zadny rlst plisni

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 Zadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

bez poskozeni pfi padu koule z
vy$ky 400 mm, primérna
hodnota 3 J

5 zadny viditelny ucinek

odolny / odolny

odolny

5 (zadny viditelny G&inek do 200 °C)

od tfidy Ado C

odolny (kromé hydroxidu draselného)

od tfidy 5 do 2

ztfidy 5na3

28,0 mm

vynikajici (vysoky stupen odstranéni
bakterialnich bunék >99 % po c&isténi
detergentem bez biocidu)

zadny rust plisni

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 zadna vyznamna migrace

tfida A+ francouzska

zadné poskozeni pfi padu koule
z vysky 400 mm, pramérna
hodnota 3 J

5 zadny viditelny ucinek

odolny

odolny (kromé inkoustu a methylenové modfi)

Jedine¢né vlastnosti produktd Laminam neumoziiuji dokonalé srovnani s keramickymi dlazdicemi. Vysledky testll jsou proto pouze orienta¢ni a nejsou zavazné.vincolanti
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echnicke specifikace — nabytek
prumysl

fyzikalni a chemické norm-test 1620x3240 PIna velikost 1620x3240 PIna velikost
vlastnosti metoda Laminam 20+ Laminam 20+ Lucidato
PIna velikost: minimalni rozmér: minimalni rozmér:

,délka a Sifka“ jmenovita velikost: Laminam = 1630 x 3250 mm = 1630 x 3250 mm
1620x3240mm velikost / (63,7"x 127,5”) plna velikost bez ofezu plna velikost bez ofezu
hmotnost Laminam pramérna hodnota 50,4 kg/m? prdmérna hodnota 50,4 kg/m?
kvalita povrchu / 1SO 105452 > 95 > 95

% kus bez viditelnych vad

absorpce vody

ISO 10545-3 / ASTM
C373

primérna hodnota < 0,1 % *

primérna hodnota < 0,1 % *

pevnost v tahu v N 1SO 105454 (>rc;lzongg(r)yxvzorku 400 x 800 mm) Z'c:zorggey vzorku 400 x 800 mm)
edullprliznostiilmns Ho ezl ?rrcl)l;nn?;:; 'Jigr”futi%%} 800 mm) Zﬂl’zmrf;"r? ng:?sig%; 800 mm)
odolnost proti hlubokému odéru 1SO 105456 <175 mmd <175 mmd

koeﬁ?ient I ineéznictepelné 1SO 105458 6,6 primérna hodnota * 6,6 primérna hodnota *
roztaznosti / 10° /°C

odolnost proti teplotnimu Soku 1SO 105459 odolny * odolny *

chemicka odolnost 1ISO 10545-13 tfida: od A do B tfida: od Ado C

odolnost proti skvrnam 1SO 10545-14 tfida: od 4 do 5 tfida: od 2 do 5

odolnost proti mrazu a tani 1SO 10545-12 odolny * odolny *

reakce na ohen EN 13501 (rev. 2005) A2 - s1,d0 A2 -s1,d0

celkova migrace UNI EN 1186 0 mg/dm”2 zadna vyznamna migrace 0 mg/dm”2 zadna vyznamna migrace
Emise VOC UNI EN 16000-9 tfida A+ francouzska tfida A+ francouzska

T REEE e (2 1ISO 42114 bez poskozeni pfi padu koule z zadné poskozeni pfi padu koule
odolnost proti narazu EN 146179 vysky 400 mm, pramérna z vysky 400 mm, pramérna

hodnota 3 J hodnota 3 J

odolnost proti svétlu UNI EN 15187 5 Zadny viditelny ucinek 5 Zadny viditelny ucinek
odolnost proti teplotnimu Soku EN 146176 odolny odolny
odolnost proti skvrnam ASTM C1378 odolny odolny (kromé inkoustu a methylenové modfi)

* Hodnota vztahujici se pouze na keramické télo

Jedinecné viastnosti produkti Laminam neumoZriuji dokonalé srovnani s keramickymi dlaZdicemi. Vysledky jsou proto pouze orientacni a nezavazné.
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Laminam12+
1620x3240

Kuchyné

Showroom Laminam Fiorano
In-Side,

Porfido Marrone Naturale
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2 ‘ Baleni a obalové materialy

Desky Laminam 12+ a 20+ Full Size 1620X3240 jsou baleny a umistény svisle na IPPC_FAO - pozinkovanych
zeleznych ,,A-ramcich®.
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Pro prepravu v 20stopych kontejnerech Ize desky Laminam 12+ a 20+ Full Size 1620X3240 balit na ramy Big A, které
se li§i rozméry a vlastnostmi od béznych ramu A, takZze mohou prepravit vétsi pocet desek.

rozméry /mm

ks naram A

m?naramA

kg na ram A

mm celkova velikost ramu A / palec

Laminam 12 +
PIna velikost* 1620 x 3240 mm
63,7"x127,7”

20

105

3280

Laminam 20 +
Plna velikost* 1620 x 3240 mm
63,7"x127,7”

12

63

3335

rozméry /mm
/palec

ks na velky ram

m? na velky ram

kg na velky ram

mm celkova velikost velkého ramu

Laminam 12 +
Plna velikost* 1620 x 3240 mm
63,7” x 127,7”

120

630

19070

T3R8 REED 1483 08

Laminam 20 +
Plna velikost* 1620 x 3240 mm
63,7"x127,7”

72

378

19410

Desky Laminam jsou baleny s tenkou vrstvou vosku mezi deskami, aby byla chranéna jejich povrchova uprava. Pied
zpracovanim desky doporuc€ujeme vosk odstranit dfevénou stérkou a denaturovanym alkoholem.

* Nezpracovany koneény produkt.
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NiZe jsou uvedeny pfiklady schémat naklddky desek Laminam 12+ a Laminam 20+, které se mohou liSit v zavislosti na typu
vozidla, kapacité a zemi uréeni. Tyto Udaje je nutné ovéfit podle platnych pfedpist v zemi urceni.

A-ram

Laminam 12 +

PIna velikost* 1620 x 3240 mm 63,7” x Kontejner 20' Kontejner 40' Nakladni automobil
127,77 (13,60 m)
A-ramy pro nakladani 3 8 8

Desky pro nakladani 60 160 160

M2 pro nakladani 315 840 840
Maximalni celkova hmotnost 9 840 26 230 26 230

A-ram

Laminam 20 +

Plna velikost* 1620 x 3240 mm 63,7” x Kontejner 20’ Kontejner 40’ Nakladni automobil
127,77 (13,60 m)
A-ramy pro nakladani 3 8 8

Desky pro nakladani 36 96 96

M? pro nakladani 189 504 504
Maximalni celkova hmotnost 10 005 26,685 26,685

Velky A-ram

Laminam 12 +

Velky A-ram

Laminam 20 +

PIna velikost* 1620 x 3240 mm Kontejner 20' PIna velikost* 1620 x 3240 mm Kontejner 20
63,7"x127,7” 63,7"x127,7"

Velké A-ramy pro nakladani 1 Velké A-ramy pro nakladani 1
Desky pro nakladani 120 Desky pro nakladani 72

M2 pro nakladani 630 m? pro nakladani 378
Maximalni celkova hmotnost 19 011 Maximalni celkova hmotnost 19,351

* Neofezany koneé&ny produkt.
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3 ‘ Manipulace a skladovani

Desky Laminam o rozmérech 1620 x 3240 mm musi byt manipulovany za bezpecnych podminek a takovym
zpusobem, aby byl zachovan jejich plvodni vzhled a aby nedos$lo k nahodnému poskozeni. Doporu€ujeme pfi manipulaci
vénovat maximalni pozornost tomu, aby byl prostor volny a nikdo jim neprochazel.

3 1 Presun A-ramu pomoci vysokozdvizného voziku (vysokozdvizny vozik)
|

Pfed manipulaci musi byt A-ram naloZzen symetricky, aby se pfedeslo problémim s nestabilitou. Pfed zahajenim
manipulace musi obsluha zkontrolovat, zda jsou desky k A-ramu pfipevnény pomoci specialnich obruci. Pfi manipulaci
s materialem je tfeba postupovat velmi opatrné, protoze vné;jsi okraje desek nalozenych na A-ramy nejsou chranény.

A-ramy maiji dva body pro uchopeni vysokozdviznym vozikem:
LA“ je pFicny uchytny bod; stfedova vzdalenost minimalné 740 mm. ,B“ je
podélny uchytny bod.

Pouzivejte vysokozdvizny vozik s odpovidajici maximalni nosnosti. Desky Laminam naloZené na A-ramy ve skladu
nebo u vyrobce je tfeba manipulovat pfednostné pomoci pfi€ného uchopového bodu ,A“. To znamena nalozit A-ram na
vysokozdvizny vozik na strané 3240 mm, pomoci vidlic o délce nejméné& 1200 mm a vysokozdvizného voziku s
nosnosti nejméné 5000 kg. Pfi pouziti bodu uchopeni ,B“ musi byt pouzit vysokozdvizny vozik s nosnosti 5000 kg s
téZistém 600 mm s prodlouZzenim o minimalni délce 2800 mm. Ujistéte se, Ze naklad je na vidlicich vyvazeny a stabilni
a ze se nehybe. Bé€hem nakladani a vykladani z nakladniho vozu a kontejneru zasunte vidlice pod ram A pomoci dvou
uchopovych bodt ,A* a ,B, jak je uvedeno v nasledujicich odstavcich. Pfi nakladani/vykladani a nasledné prepraveé i
jedné jediné desky zajistéte desku (desky) k ramu A pomoci obruci/pastu z latky nebo plastu. K zajisténi desky
nepouzivejte kovové fetézy. Pfed uvolnénim materialu z obruéi, které jej zajiStuji k ramu A, se ujistéte, Ze je ram A
umistén na rovném povrchu, aby se zabranilo riziku padu desek.

=y

Tk

JE

g
{

A-ram rozvétveny v bodé A-ram rozvétveny v bodé uchopeni A s

uchopeni B, s pouzitim dlouhych mezerou mezi vidlicemi minimalné 740 mm
vidlic o délce nejméné 2800 mm
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3 1 1 Nakladani/vykladani A-rami na/z nakladniho automobilu
[ | [ ]

Pro nakladani nebo vykladani desek na nakladni automobil s oteviratelnou korbou umistéte vidlice vysokozdvizného
voziku pod A-ram do dvou uchopovych bodl ,A” s rozteci
minimalné 740 mm.

Pouzijte vidlice o minimalni délce
1200 mm a umistéte ram A do
stfedové polohy na nakladnim
vozidle.

Pro bezpe¢nou pfepravu desek na
nakladnich vozech upevnéte A-ramy k
loZzné plose nakladniho vozu tak, ze
je zajistite u zakladny dfevéné
ploSiny a také v nejvy$§im bodé
kovové konstrukce. K zajisténi A-
ramU pouzijte vhodné popruhy z
polyesteru nebo podobnych
materidld. Pfi nakladani dalSich rad
A-ramu se ujistéte, Zze vzdalenost
mezi deskami je alesport 50 mm.

Pfed vykladkou vzdy zkontrolujte,
jak byly A-ramy zablokovany, abyste
je mohli u€inné odstranit.

Pfi nakladani a vykladani musi
obsluha vénovat pozornost osobam
v okoli a zabranit nestabilité
nakladu. Z tohoto divodu musi byt
naklad béhem pfepravy vzdy
udrzovan v nizké poloze a zvednuty
pouze tehdy, kdyz je dostatec¢né
blizko nakladnimu vozidlu, do
kterého ma byt nalozen.

Nize je uveden priklad nakladani A-
ramu na nakladni automobil
standardni délky 13,60 m.
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3 1 2 Nakladani/vykladani A-ramu do/z kontejneru
[ | [ ]

P¥i nakladani a vykladani materialu z kontejneru pouzijte paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s nosnosti 5000
kg, s tézistém 600 mm, vybaveny prodlouzenimi o minimalni délce 2,80 m. Obsluha manipuluje s celym ramem A,
zveda jej a zveda za dva uchytné body ,B“.

PFi nakladani zkontrolujte spravnou stabilitu materialu a svazat a upevnit A-ramy k sobé a k nakladovému prostoru. Pro
bezpecnou prepravu v kontejnerech vyplite prazdny prostor mezi A-ramy a fadami A-ramd vzduchovymi vaky.

Pfed vykladkou vzdy zkontrolujte, jak byly A-ramy zablokovany, abyste je mohli u€inné odstranit. Mimo kontejner
manipulujte s materialem vzdy tak, ze zvedate A-ramy za uchytna mista ,A".
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3 2 Manipulace a nakladani/vykladani velkych ramu typu A-
| |

Velky ram ve tvaru pismene A je pfimo montovan do 20stopovych kontejnert pracovniky spole€nosti Laminam.
Centralni jadro ramu ve tvaru pismene A tvofi tfi kovové prvky umisténé ve stejnych vzdalenostech od sebe pomoci
trubkovych dild. Na spodni &asti téchto prvku jsou pfipraveny dvé dfevéné plosSiny oznacené FAO, na které budou
umistény desky.

Aby byla zachovana integrita desek béhem prepravy, jsou na predni a zadni strané kontejneru umistény dfevéné prvky
zvané ,zarazky“, které brani pohybu desek v podélném sméru. Aby se omezil pficny pohyb desek, jsou tésné pred
uzavienim kontejneru na misté nafouknuty &tyfi airbagy, které jsou umistény po stranach ramu ve tvaru pismene A.
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Desky jsou baleny a nakladany v skupinach po deseti pro 12+ a po Sesti pro 20+. K nakladani/vykladani téchto skupin
desek je nutné pouzit zvedaci zafizeni s popruhy podobnymi tém na fotografii nize, namontované na vysokozdvizném
voziku s nosnosti 7000 kg. Alternativné Ize pouzit jefab se zvedacim ramenem, ktery se obvykle pouZiva pro
manipulaci s mramorovymi deskami.

Tyto skupiny desek musi byt nakladany symetricky, aby byla zachovana rovnovaha konstrukce, a to 20 kust pro 12+ a
12 kusl pro 20+. Mezi né musi byt vloZeny tfi prouzky MDF o tloustce 15 mm, aby bylo mozné pfi vykladani vlozit
popruh.

Pro zvy3eni bezpe&nosti a stability kontejneru musi byt skupiny desek svazany obru¢emi. Pfi vykladani doporuujeme
pouzit podobny nastroj a stejny postup, aby se zabranilo nevyvazenému zatizeni a nahodnému poskozeni.



Technicky priivodce pro vybaveni a design 1620x3240 12+ | 20+ 21

3 3 Manipulace s jednou deskou
| |

PFi vyjimani desek Laminam Full Size 1620x3240 12+ a 20+ z ramu typu A je z dlvodu vétsi bezpecnosti nutné stfidat
strany. Vyjmutim jedné desky z jedné strany a dal$i desky ze strany druhé zUstava naklad symetricky a stabilngjsi.

K pfemisténi jedné desky Laminam a jejimu umisténi na regal nebo stroj, ktery ji bude zpracovavat, Ize pouzit zvedaci
zafizeni s pfisavkami s nékolika uchopovymi body, které je podepfeno mostovym jefabem nebo vyloznikovym
jefabem, v zavislosti na hmotnosti jednotlivé desky.

Jednotlivou desku lze také premistit pomoci gumou potazenych latkovych popruhl. Nikdy nepouzivejte fetézy nebo
ocelova lana, protoZe tyto materidly mohou keramiku po$kodit. Retézy a ocel by totiz poskrabaly povrch lesténych
materiall a na pfirodnich materialech by mohly zanechat ocelové zbytky, které by pak vyZzadovaly peclivé &isténi.

PFi manipulaci pomoci klesti vlozte gumové kryty, aby se neposkodily leSténé desky Laminam.

[ 7 A ]
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3 4 Skladovani desek
|

Desky Laminam Ize skladovat ve skladech na specialnich podpérach a kovovych konstrukcich, jako jsou stativy
nebo regaly, které jsou vhodné konstruovany a vybaveny ochrannymi konstrukcemi ze dfeva, gumy nebo plastu, kde
budou desky umistény ve svislé poloze. K skladovani desek Laminam Ize pouzit také A-ram, ktery se pouziva k
jejich baleni. Material bezpeéné skladujte pomoci specialnich klint nebo pasul, aby nedoslo k jeho posunuti.

PFi skladovani venku je vhodné zajistit stabilitu A-ramu v pfipadé nepfiznivého pocasi. Desky umisténé svisle na A-
ramech se pfi polozeni mirné prohnou. Nejedna se o vadu vyrobku a nijak to neovliviiuje zpracovani. Toto prohnuti
zmizi, jakmile je deska polozena na vodorovnou plochu.
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Bez ohledu na zplUsob skladovani doporuc¢ujeme neukladat na desky Laminam jiné materidly, zejména na lesténé
povrchy (Lucidato). Pokud je nutné na desku néco polozit, oddélte materialy vhodnymi distan&nimi viozkami.

PFi skladovani desek s leSténym povrchem vlozte mezi né rozpérky (napfiklad polystyrenové desky nebo drevéné laté), pokud

nelze zarucit voskovou vrstvu nebo pokud vosk nestac¢i k zabranéni kontaktu mezi deskami pfi jejich pozdé&jsi
manipulaci.

Voskové rozpérky
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Kontrola kvality u Laminam 12+ a
Laminam 20+

Desky Laminam 12+ a Laminam 20+ jsou vyrobeny z pfirodnich surovin a peclivé vyrabény a vybirany v souladu s
vysokymi standardy kvality, které si spole¢nost Laminam S.p.A stanovila jako své cile.

Vyrobce (zpracovatel desek) musi desku zkontrolovat pfed zahajenim zpracovani a po peclivém ocisténi
kontrolovaného povrchu.

Veskeré neshody, které se objevi, musi byt nahlaseny pfed zpracovanim desky.
Spole¢nost Laminam S.p.A. nepfijima hlaseni o vadach ani reklamace po zpracovani a/nebo instalaci desky.

4 1 Rozméry
| |

Termin ,Full Size" znamena, Ze deska ukoncila vyrobni cyklus bez ofezavani. Jednd se o rozmér uréeny ke
zpracovani, protoze dava vyrobcim moznost optimalizovat jejich mozné fezaci schémata v zavislosti na projektu.

Z kazdé desky lze ziskat rozméry 1620 x 3240 mm, coz odpovida vyuzitelné ploSe a fakturovatelnému mnozstvi.
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4 2 Tloustka
| |

Laminam 12+ Laminam 20+
Jmenovita tloustka Laminam 12+ 12,5 mm Jmenovita tloustka Laminam 20+ 20,5 mm
Tolerance +/- 0,5 mm Tolerance +/- 0,5 mm

4 3 Rovinnost
| |

Pro ovéreni rovinnosti polozte jednotlivou desku Laminam s dekorovanou stranou nahoru na referenéni povrch,
napfiklad z kovu, ktery je dokonale vodorovny a stabilni.

Nekontrolujte rovinnost, kdyz je deska ve svislé poloze, protoZze se ohne. Maximalni tolerance 2 mm se vztahuje na
desky v pIné velikosti a také na nestandardni velikosti, které byly vyfiznuty z desky v plné velikosti.

Laminam 12+ Laminam 20+
Rovinnost Rovinnost
Strana 1620 mm max. 2 mm Strana 1620 mm max. 2 mm

Strana 3240 mm max. 2 mm Strana 3240 mm max. 2 mm
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Konkavni rovinnost Ize ovéfit pomoci dokonale rovné vodorovné plochy jako reference a tloustkoméru o tloustce 2 mm, ktery
pfedstavuje toleranci ohybu desky. Pokud tloustkomér neprojde pod deskou, neni s rovinnosti zadny problém.

——— |- -~ Rovna hrana

_ .. Spojovaci plocha

3240

Konvexni rovinnost musi byt zméfena pomoci hlinikové tyCe drzené rovnobézné s jednou ze stran. Pomoci
tloustkoméru o tloustce 2 mm je mozné posoudit ¢ast desky, ktera vykazuje moznou ohybovou deformaci. Pokud
tloustkomér neprojde pod deskou, neni s rovinnosti zadny problém.

1620

Yy

3240
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4.4 Stin

Desky Laminam 12+ a Laminam 20+ jsou vyrabény z pfirodnich surovin a ziskavany pramyslovym procesem. |
kdyz nejsou vystaveny vyznamnym estetickym zménam jako pfirodni kameny, typ suroviny pouzité k jejich vyrobé
zajiStuje minimalni barevné odchylky. Vyrobni proces ve spole¢nosti Laminam S.p.A. zahrnuje peclivou fazi vybéru,
béhem niz se identifikuji a oznacuji rGzné odstiny, ¢imz se zaruc€uje, Ze produkt bude vzdy v pfedem stanovenych
toleran¢nich mezich spole¢nosti. Tyto odchylky je tfeba povazovat za pfirozenou vlastnost desek Laminam. Desky se
stejnou povrchovou Upravou, ale rlznymi rozméry a tloustkami budou mit vzdy odliSny odstin, ktery vSak bude
vzdy v pfedem stanoveném rozmezi spole¢nosti. V stavebnich projektech doporu€ujeme neumistovat desky se
stejnou povrchovou Upravou a riznou tloustkou, které maiji rizné odstiny, vedle sebe na stejnou podlahu. Jedno baleni desek
muze obsahovat nékolik odstinl stejné povrchové Upravy a tato informace bude uvedena na Stitku na kazdé desce. Proto je nutné
ovéfit jednotnost odstinu pfi realizaci stavebnich projektl, které vyzaduji pouziti nékolika desek. Kazdy odstin je jedinecny.
Pokud je povrchova Uprava stale ve vyrobé, muze spolec¢nost Laminam S.p.A. na pozadani vyhledat material dostupny
ve skladu a dodat odstin, ktery se nejvice bliZi dfive zakoupenym deskam.

4 55 povrchu Kvalitni desky
mi@am se vyrabéji z prirodnich surovin, které jsou vypalovany pfi vysokych teplotach (> 1200 °C). Tyto podminky
mohou zpusobit vznik nepravidelnosti typickych pro pfirodni produkty. Nékteré z téchto charakteristik Ize povazovat
za spadajici do tolerance, jiné v8ak vedou k deklasifikaci desky.

Spole¢nost Laminam S.p.A rozliSuje dvé kategorie desek Laminam 12+ a Laminam 20+ podle kvality povrchu: Q1,
prvni vybér; Q2, druhy vybér. V souladu s keramickymi pfedpisy pro dany sektor musi byt esteticka shoda povrchu
materiald Laminam ovérena vizualni kontrolou umisténim desky do vodorovné polohy, pficemz pfirozené nebo umélé
svétlo musi byt nasmérovano kolmo na pozorovany povrch (nikoli zpoza) ve vzdalenosti nejméné 1 m.

Q1 — prvni vybér

Do této kategorie patfi desky Laminam, které splfuji nasledujici tolerance povrchu:

Nerovnomeérnost* podobna barva Polomér: <3 mm

Nerovnosti* odliSna barva Polomér: 1 mm

Vady, které jsou viditelné pfi pfirozeném osvétleni ze vzdalenosti 1 m na mechanicky

Skrabance(le$t&népovrch
( povrehy) zpracovanych povrcht jsou neshody.

Q2 — druha volba
VSe, co nespada do kategorie Q1, s vyjimkou trhlin/zlomenych uhld vétSich nez 20 cm. Tento material je pfefazen do 2.
vybéru (Q2).

*Nepravidelnosti jsou: tecky, drsnost, diry/dutiny.
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4 6 Rozdily v grafice na materialech

Kazda série produktii Laminam je vyrabéna v jedné nebo vice grafikach. Desky se stejnou grafikou vykazuji
minimalni odchylky v symetrii vzoru, které napodobuji charakteristickou rozmanitost pfirodnich materiala. Tato
vlastnost mlUze byt patrnéjsi u grafiky, ktera znazornuje zilkovani.

V sériich s book match, pfi stejné urovni centrovani, se tolerance v grafice mezi deskami pohybuje v rozmezi 3 cm, s
vyjimkou pfipadu, kdy vyrobce dosahne lepsSiho vysledku ovéfenim bodu fezu a spojeni desek.

4 7 Oznaceni a znaceni ,, “

Kazda deska Laminam je oznacena Stitkem s dulezitymi informacemi o kédu produktu, odstinu, rozmérech, datu a
Case vyroby, kvalité a povrchové upravé.

Na Stitku je také uvedena adresa webové stranky www.laminam.com, kde jsou k dispozici technické informace o
produktu. Stitky nesou 12mistné sériové &islo, které jednoznaéné identifikuje vyrobenou desku. Tyto informace Ize najit
v QR kdédu na Stitku.
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Pokyny pro navrhovani povrchii a
doplnkt interiéru s pouzitim
deskami Laminam 12+ a Laminam 20+

5 1 Minimalni vzdalenosti od okrajli desek
| |

Kuchyniské desky vzdy navrhujte s minimalni vzdalenosti 50 mm od vneéjsiho okraje v pfipadé otvorl a vyrez(. Stejnou
minimalni vzdalenost je tfeba dodrzet i u sousednich otvord.

min. 30 mm .
min. 50 mm

min. 30 mm

min. 50 mm

5 2 Vnitini uhly
| |

Pro vytvoreni vnitfnich uhld a otvorl provedte Upravu odpovidajici minimalnimu poloméru 5
mm, aby se rozloZilo napéti, jako pfi zpracovani pfirodniho kamene, mramoru a kompozitniho kamene

Vytvareni vnitfnich dhld 90° se nedoporucuje. Stejné jako u vSech
tuhych materiald, jako je mramor, pfirodni kamen, kompozitni kfemen a
sklo, Ize to provést na odpovédnost obsluhy na zakladé jejich vlastnich
zkusenosti, pomoci postupu, které obsluha otestovala a povazuje za
vhodné.

Toto zpracovani zvySuje moznost vzniku prasklin béhem manipulace,
vyroby, pfepravy a instalace povrchu a nasledného usazovani
rdznych kuchyriskych spodnich skfinék.

29
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5 3 Navrhovani otvoru pro diezy a varné desky
| |

Zpracovani desek Laminam 12+ a 20+ za ucelem vytvorfeni otvord pro umisténi dfez( nebo spotrebic¢i musi byt provedeno pouze
po peclivém posouzeni rozmérl zpracovani uvedenych v technickém listu instalovaného produktu, v zavislosti na
zpUsobu instalace.

Mezi varnou deskou a deskou Laminam je nutnd minimalni vzdalenost alesponh 2 mm, aby bylo mozZné vyrovnat
teplotni roztaznost, pokud vyrobce spotfebice nestanovi vétsi vzdalenost. Mezera musi byt vyplnéna vhodnym tmelem.

Sporak instalovany na pracovni desce Sporak v jedné roviné s pracovni deskou

——-~ Silikon nebo
tésnéni

r

1
Max. 4 mm x 12+ T
[
Silikon nebo Max. 8 mm x
tésnéni 20+

Sporak

Laminam
2 mm

Laminan

! P¥i nanaseni silikonu chrafite povrch
1 lepici paskou
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Bez ohledu na typ umyvadla definovany v projektu musi byt k konstrukci jednotky pfipevnény podpérné tyce nebo jiné
ekvivalentni systémy, které udrzi hmotnost desky a vody, kterou mize obsahovat, aby nebyla zavisla na desce.

Pokud ma spodni skfifika vysuvné zasuvky, musi byt
tyto podpéry vhodné tvarovany, aby se zasuvky mohly
spravné vysouvat.

S ohledem na projekt (napfiklad v pfipadé opakovanych drazek blizko sebe) posudte moZnou potfebu vyztuzeni
obvodu vyfezu pomoci lamely Laminam s vhodnym lepidlem pod deskou.
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Desky Laminam12+ a Laminam 20+ |ze opracovat tak, aby bylo mozné ziskat rizné konfigurace pro dfezy a varné desky.

5 3 1 Instalace desky Overtop
[ | [ |

5 3 2 Instalace zapusténého drezu/varné desky
L} |

Zapustény dfez/varna deska se vklada do otvoru o maximalni hloubce 3/4 milimetru vyfezaného do desky Laminam 12+ a
6/8 milimetrd do desky Laminam 20+.

desky Laminam 12+ a 6/8 milimetrd u desky Laminam 20+.

Hloubka otvoru se liSi v zavislosti na tloustce okraje difezu nebo varné desky, které se maji instalovat do pracovni desky.
Jedna se o praktické feSeni pro Cisténi, ale vyzaduje vétSi opatrnost pfi montazi.

1mm
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5 3 3 ni instalace pod deskou
[ | [ |

Toto feSeni, pouzivané pro difezy, umoZznuje dosahnout rovhomérného povrchu pracovni desky, protoze nema zadné
hrany. Pro zvySeni odolnosti hrany desky Laminam 12+/20+ v blizkosti otvoru provedte zkoseny okraj o Sifce nejméné 2 mm.
Méjte na paméti, Ze zaoblené zkosené hrany zarucuji vétsi odolnost proti narazim.

Tento typ umozriuje pouziti dfezd Laminam vyrobenych podle pokyntd v nasledujicim odstavci.

Toto FfeSeni usnadriuje €isténi a hygienu pracovni desky, protoze neobsahuje zadné vyénélky, ve kterych by se mohl
zachytavat prach a necistoty.

5 3 4 Instalace s 45° spojkou
[ | |

45° integrace pracovni desky s dfezem je mozna, pokud je dfez vyroben z materialu Laminam, jak je uvedeno v nasledujicim
odstavci 5.6. Vyzaduje otvory v uhlu 90° a vS§echny pokyny uvedené v odstavci
5.2 zustavaji v platnosti.
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5 4 Vytvoreni prohlubni v pracovni desce pro umisténi diezu
| |

Nékteré desky jsou navrzeny tak, Zze oblast kolem dfezu je nizS§i nez horni povrch. Aby se zabranilo horizontalnimu
upevneéni lamel za u€elem vyrovnani dvou vysek, doporu€ujeme omezit spodni hloubku na 8 mm u desek o tloustce
12 mm a na 12 mm u desek o tloustce 20 mm.

<>

8
12 20

Tato metoda umoznuje, aby snizena €ast pracovni desky zustala vodorovna, a proto mize obvod kolem dfezu
zachytit rozlitou tekutinu, aniz by se rozlila na zbytek desky.

i

Do této snizené ¢asti je mozné namontovat jakykoli typ dfezu vSemi vySe popsanymi zpUsoby. Aby byla zaruc¢ena
spravna instalace tohoto typu desky na vSechny kuchyriské spodni skfiriky, bude pravdépodobné nutné pfizpUsobit
svislé profily spodnich skfinék ve snizenych oblastech. Pokud pracovni deska vyzaduje pfitomnost pfedni vodorovné
vyztuZze, lze nainstalovat vhodny lehky material (napfiklad Eulite), aby se obnovila vodorovna plocha pro pfimou
aplikaci na kuchyriské spodni skfinky.

Laminam Laminam

1
Odleh¢eny material

1
Odleh¢eny material
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5.5 Vytvoreni odkapavaci liSty na desce Laminam

V blizkosti vyfezu pro difez je mozné vytvofit odtokové
kanalky s vhodnym sklonem, aby voda odtékala do drezu.
Tyto kanalky Ize vytvofit pomoci specialnich nastroju
namontovanych na CNC strojich nebo pomoci specialnich
kotou€l na kotouc€ovych strojich.

Produkt abraded does not offer the same
vlastnosti jako deska.

Z tohoto diivodu musi byt povrch, ktery byl podroben

témto procesum, oSetfen specifickymi produkty, aby se obnovily vliastnosti neabsorpce a odolnosti proti skvrnam. Na
téchto ¢astech Laminam nezarucuje Uroven vykonu uvedenou v technickych listech.

Vyrobce je odpovédny za pouziti vhodného produktu po provedeni pfislusnych internich testd. Pfi dodani desky
kone¢nému zakaznikovi se vyrobce zavazuje informovat zakaznika o tom, jaké oSetfeni je nutné provést, aby byla

zachovana pozZadovana uroven vykonu.

Pouziti téchto produktd mize zpusobit mirné zmény v odstinu desky.

Spole¢nost Laminam nedoporucuje brouseni svétlych povrchi. Pro tento ucel povrchova uprava IN-SIDE zarucuje

celkovou kompatibilitu produktu.

Pokyny pro spravné pouziti vybraného produktu naleznete v technickych listech vyrobce.

Ochranny produkt pro hrany a

Wirelies odéru povrchu Web
Fila Solutions Stop Dirt www . filasolutions.com
Tenax Ager www filasolutions.com

Colour Bond (pro interiéry)
Akemi Akepox 5010 barevné kazety (pro
interiéry)

www.tenaxceramica.it



http://www.filasolutions.com/
http://www.filasolutions.com/
http://www.tenaxceramica.it/
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5 6 Umyvadla vyrobena z materialu Laminam Keramika
| ]

Drez vyrobeny ze stejného povrchového materialu jako pracovni deska je funkénim, praktickym a estetickym feSenim,
které harmonicky integruje dfez do architektury a designu kuchyné, ve které je instalovan. Existuje nékolik metod vyroby
drfezl z keramiky Laminam, které se liSi od vyrobce k vyrobci na zakladé konkrétnich zkuSenosti. Vzhledem k tomu, ze
material Ize zpracovavat stejnou technologii jako pfirodni kdmen, jsou architektonicka feseni pro vytvareni povrchl na
nékolika Urovnich, a tedy i dfezu, prakticky nekonec¢na.

Nize je popsano nékolik nejoblibenéjSich metod, které jsou zadané pro svou vysokou uUroven femesiného zpracovani. Vyrobci
mohou tyto metody zarudit vyhradné proto, Ze jsou vyjadfenim vlastnich zkuSenosti kazdého femeslinika. Tyto
informace slouzi pouze jako orientacni a nejsou zavazné.

Vzhledem k tomu, Zze vyrobce musi poskytnout zaruku na dfez, a s ohledem na zvlastni povahu zpracovani a vysokou
uroven femesliného zpracovani, doporuc¢ujeme vyrobit makety a podrobit je béznému namahani pfi pouzivani, aby bylo
mozné zakaznikovi nabidnout ovéfené feSeni. Tyto vyrobky obvykle vyzaduji opatrnost pfi baleni, pfepravé a instalaci
a pozornost vénovanou v§em upeviiovacim bodim, které musi zarucit dlouhodobou stabilitu. 5.6.1 Vyroba dna dfezu

P¥i vyrobé& umyvadla je dulezité, aby spodni ¢ast zaru€ovala spravny odtok vody a
umoznovala spravne cisténi.

Dno umyvadla Ize vyrobit:

Pomoci vice nez jedné c¢asti desky specialné tvarované Z jednoho odnimatelného kusu desky pfi montazi
a slepené dohromady, aby se vytvofil spravny sklon snadno udrZovatelného odtoku, ktery usti do
smérem k odtoku. zachytné nadrze.
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Obrousenim c&asti desky, aby se vytvofila zakladna pro osazeni stén umyvadla a spravny sklon smérem k
navrzenému odtokovému bodu.

Tento proces Ize provadét na povrchovych Upravach IN-SIDE, které jsou celkové kompatibilni s povrchovou Upravou, nikoli
véetné zZilek pfitomnych v tloustce.

Takto zpracovana deska bude i po o$etifeni vykazovat rozdily v odstinu a grafice ve srovnani s ptuvodni deskou,
aniz by to bylo povaZzovano za vadu. Pro dosazeni jednotného vnitfniho povrchu umyvadla opakujte proces v

pfipadé potfeby také na svislych plochach.

U Laminam 20+ doporucujeme vytvofit minimalné 5 mm zaoblené spojeni mezi obvodovou &asti tvorici zakladnu
stén a zbytkem dna, aby bylo zajiSténo snadné cgisténi.

12mm

20 mm

R5mm
12mm

Od tohoto okraje k odtokovému bodu bude spodni deska obrouSena, aby ziskala spravny sklon. Toto zpracovani se
obvykle provadi technikou, ktera se jiz pouziva k tvarovani pfirodniho kamene, s pouzitim nastrojli a parametrd vhodnych pro
kameninu.

12mm

20 mm

Keramicky povrch ziskany timto zpusobem musi byt oSetfen specialnimi pfipravky, aby se obnovily viastnosti
neabsorpce a odolnosti proti skvrnam, jak je uvedeno v odstavci 5.5. Na téchto ¢astech Laminam nezaruduje
uroven vykonu uvedenou v technickych listech.
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5 6 zvyroba umyvadla se sklonénym integrovanym odkapavac¢em
[ ] [ |

Oba typy umyvadel vyrobenych z keramiky Laminam, podle dvou niZze popsanych metod, Ize integrovat se Sikmou
Casti desky, ktera slouzi jako odkapavac a je spojena se zbytkem pracovni desky.

Naklonéni ¢asti desky pfimo namisto jejiho brouSeni za ucelem vytvoreni sklonu nebo vytvoreni Sikmych kanalku
(velkych drazek) zachova povrchové vlastnosti materialu neporusené.

Vyroba téchto komponentu, ktera mize vyzadovat fezani uhla 90°, jak jiz bylo uvedeno v odstavci 5.2, musi byt
provadéna vyhradné spole€nostmi s rozsahlymi zkuSenostmi v téchto procesech. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat

kuchyniské desce a spodnim skfifikam, aby byla zaru¢ena spravna instalace dfezu a odpovidajici uroven odolnosti.
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5 6 3V)'lroba drezu bez zakladové desky pan
[ ] [ |

Umyvadlo Ize vyrobit slepenim kust desek Laminam 12+ a 20+ vhodného tvaru. Tato metoda obvykle nezahrnuje
zachytnou nadrz z jiného materialu, a proto musi pfimo zaruCovat vodotésnost a odtok vody prostfednictvim spravného
lepeni a sklonu jednotlivych Easti.

5 6 4V3’/roba umyvadla se zakladnou z desky
L} |

Dalsi doporu€¢enou metodou pro vyrobu umyvadla z keramiky Laminam je oblozeni zakladové vany, ktera je ukotvena
k pracovni desce a ma spravny sklon, aby byla zaru¢ena odtok vody.

Pouziti zdkladové vany zaruc€uje dalSi vodotésnost a funguje jako podpora pro jednotlivé &asti tvarované desky, které
tvofi umyvadlo.

Tato metoda umoznuje vyrobit umyvadlo s snadno udrZzovatelnym odtokem, a proto bez nutnosti vodoté&snosti. Tuto
funkci zajiStuje zakladni vana.

K zakladové vané |ze pfilepit kusy desek Laminam 12 a 20 stejného typu, které se pouzivaji k vyrobé desky, ale je
také mozné pouzit desky o tloustce 5,6 mm, aby se snizila hmotnost umyvadia.

V tomto pfipadé bude material mit urcité jiny odstin nez vrchni &ast a vzhledem k menS§i tloustce
zarucuji mensi odolnost proti narazdm.

Zakladni vana mUze byt vyrobena z riznych materiall, vyrobena vyrobcem nebo zakoupena na trhu, napfiklad modely
z oceli. Desky musi byt pfilepeny k zakladni vané s plnym rozprostfenim lepidla, bez ponechani prazdnych &asti, a za
pouziti lepidla, které je vhodné pro dany material.

5 6 5Integrace Laminam pod pracovni deskou ova umyvadla
[ ] [ |

U tohoto typu instalace se umyvadlo montuje pod desku podle pokynu uvedenych v odstavci 5.3.3, takZe okraj desky
je v umyvadle viditelny. | kdyz je vnitfni oblozeni umyvadla namontovano v uhlu 90°, toto feSeni umoznuje vyrobu
desek s zaoblenymi rohy vyfezu, které zarucuji vétsi odolnost.
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5 6 6 Integrace umyvadla Laminam v uhlu 45° s deskou
[ ] [ |

Tento typ aplikace zahrnuje spojeni bokl keramického dfezu Laminam s kuchyrfskou deskou v uhlu 45°, aby byla
zajiSténa maximalni kontinuita a nejlepsi esteticky vysledek.

Tento proces vyzaduje fezani uhld 90°, jak je uvedeno v pfedchozim odstavci 5.2, a musi byt provadén pouze
specializovanymi vyrobci, ktefi jsou schopni zarucit kvalitu prace po provedeni vSech nezbytnych testa.

Spoj mezi sténami dfezu a pracovni deskou by mél mit zkoseni nejméné 2 mm.

Laminam

: Lepidl Laminam
10
1
1

Nosna lista

Pouzdro

5 6 7Upevnéni a manipulace s integrovanymi diezy
| | [ |

Drezy vyrobené t&émito metodami jsou nékdy dodavany vyrobcem pfedem smontované s pracovnimi deskami. Jindy se
montuji az pfi instalaci kuchyné. Vzhledem k tomu, Ze jsou pomérné tézké, je kromé zpevnéni obvodu vyfezu v
pracovni desce dUlezité vénovat zvlastni pozornost podpéram umisténym pod dfezem, jak je popsano v odstavci 5.3,
aby se zabranilo tomu, Ze vaha dfezu bude zcela spocivat na pracovni desce. Dfez Ize ukotvit k pracovni desce
pomoci mechanickych upevriovacich prvkl a/nebo epoxidovych lepidel.
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5 7 Kontrola spodnich skiinék a podpér pro pracovni desku
| ]

5 7 1 ké pracovni desky do kuchyné a koupelny
| ]

Jelikoz pracovni deska je horni povrch nabytku, ktery tvofi zaklad kuchyné nebo koupelny, je zasadni, aby proces
navrhu zahrnoval kontrolu, zda jsou podpéry vhodné a v dostate€ném poctu, aby byla zaru¢ena adekvatni opora a
odolnost v priibéhu ¢asu.

Povrchy z desek Laminam 12+ a 20+ mohou byt podepfeny pri€énymi zakladnami bez dalSich podpér, a to az do
maximalni osové vzdalenosti 1200 mm.

Pokud ma pracovni deska vyfezy pro vioZeni dfezli nebo varnych desek, je nutné mezi pficné zakladny vlozit vyztuhy,
které podpofi hmotnost této Casti desky a zabrani tomu, aby byla deska podeprena pouze okrajovymi c¢astmi
otvord. Nedostate€na podpora by mohla vést k praskani. Obecné Ize Fici, Ze v kuchynich s dvifky, ktera se oteviraji
a mizi, se pod desku podél celé predni ¢asti kuchyné vklada ,drazka“ nebo ,vybrani“. Tato funkce obvykle zarucuje
dokonalé vyrovnani mezi spodnimi skfifikami kuchyné a vyztuz v mistech, kde jsou v pracovni desce vyfezy.

Vyfezy pro dfez a varnou desku zasazené do ostrlivkové jednotky musi byt rovnéz podepreny po celém obvodu.

MAX 1200 mm

-————

Vyrobce muze namontovat vyztuhy pod pracovni desku, ktera je ur€ena k umisténi na spodni skfinky, které jsou od
sebe velmi vzdalené, nebo ktera vyZaduje vétsi odolnost z ddvodl souvisejicich s rozméry, logistikou nebo jinymi faktory.

Tyto vyztuze se obvykle vyrabéji z lamel ziskanych z desek Laminam 12+ nebo 20+ (idealni, protoze maji stejny
koeficient roztaznosti jako pracovni deska), s ocelovymi tyéemi nebo panely z preklizky nebo tuhé pény. VSechny
vyztuZze musi byt instalovany pomoci lepidel/silikonovych produktd s vhodnou horizontalni elasticitou, aby se
kompenzovala pfipadna roztaznost mezi obéma produkty.
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5 8 Vytvareni vy€nivajicich ¢asti a presahti pomoci Laminam 12+ a 20+

| ]

Desky Laminam 12+ a 20+ byly testovany s pfesnym statickym zatiZzenim 100 kg aplikovanym ve vzdalenosti 50 mm
od vnéjsSiho okraje vyc€nivajici ¢asti bez pouziti podkladl. V pfipadé vyénivajici ¢asti je tfeba vénovat zvlastni
pozornost ukotveni desek k podkladiim, at uz mechanicky nebo pomoci lepidla, aby se zabranilo pakovému efektu,
ktery by mohl zpUsobit pohyby desky a vést k tvorbé prasklin, zejména v blizkosti otvoru.

Nize jsou uvedeny maximalni hodnoty vy€nivajicich €asti doporu€¢ené pro Laminam 12+/20+ s jednotkovou Sifkou
600-3240 mm.

Laminam 12+ O max. 350 mm

Laminam 20+ O max. 450 mm

Cast pracovni desky umist&na na vyénivajici ¢asti musi zaruéovat hloubku bez otvord, ktera je alespofi rovna
vyc€nivajici €asti, s jedinou vyjimkou kruhového otvoru pro kohoutky.

W = 600 mm W = 600 mm

O = Vy¢nivajici sténa O = Vyénivajici sténa

S = Plocha s podkladem S = Plocha se
D12=100 mm substratem D1 = 600
D2 = 100 mm mm

D3 = 100 mm D2 = 600 mm
D1+D220O D3 = 100 mm

D4 =100 mm
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Chcete-li vytvofit vy€nivajici ¢ast vétsi nez vySe uvedené hodnoty, nebo pokud vzdalenost mezi otvorem a
vyénivajici ¢asti nemuize odpovidat alespon vzdalenosti vyénivajici ¢asti, je nutné kuchyriskou zakladnu vyztuzit
ocelovymi profily s maximalnim rozpé&tim 1200 mm nebo souvislym dfevénym panelem, aby byla zajiSténa
stabilita pracovni desky a zabranilo se jejimu prohnuti.

W =600 mm

O = Vyenivajici sténa

S = Plocha s podkladem

D1 =100 mm

D2 =100 mm

D3 =50 mm

D1+D2=0

5 9 Tabulky
|

K upevnéni desky Laminam 12+ nebo Laminam 20+ k ramu stolu Ize pouzit sklenéné pfislusenstvi, jako jsou zapusténé kotvy, s
orientacni maximalni hloubkou 6 mm. Alternativné, v zavislosti na ramu stolu a uréeném pouziti, napf. v interiéru nebo
exteriéru, je také mozné pouzit suchy zip nebo lepidla (napf. epoxidova).



Technicky privodce pro vybaveni a design 1620x3240 12+ | 20+

5 1 OSpoje desek a prodlouzeni
|

V stavebnich projektech doporuc¢ujeme neumistovat desky se stejnou povrchovou Upravou a rdznou tloustkou, které
maji odliSné odstiny, vedle sebe na stejnou podlahu.

U povrchovych uprav, které vykazuji nerovhomérné grafické prvky a/nebo sméry, ovéfte konecny efekt dild
suchym sestavenim sousednich dild, abyste ovéfili kone€nou kompatibilitu. Ovérte také, zda maiji dily stejnou tloustku,
a pokud ne, Ize spodni ¢ast viditelIného okraje obrousit, aby byly stejné.

PFi vytvareni desek ve tvaru pismene ,L“ je vhodné desky pokladat v rovném vzoru. P¥i instalaci desky vyplfite sparu
mezi dvéma deskami silikonem. Pokud stavite stll s prodlouzenimi, musi byt desky vyrobeny ze stejné desky, aby
byla zajisténa kontinuita, takze prodlouzeni maji stejnou grafiku a odstin.

To také umoznuje vytvorit kontinuitu mezi deskou stolu a prodlouzenimi v pfipadé malych odchylek, které jsou stale v
mezich tolerance.

Konfigurace diagonalniho fezu je mozna pouze v pfipadé&, ze kuchyriska spodni skfifika zaru€uje oporu pro bod
, kde se diagonalni fezy setkavaji.

Tento typ konfigurace se pouziva, kdyz je vyZadovana graficka kontinuita, zejména u desek s zilkami, a je vyroben z
jedné casti desky nebo dvou desek s povrchovou upravou ,book match®.
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Navrh povrchd ve tvaru ,L* vyrobenych z jednoho kusu je vhodny pouze v pfipadé, Ze spodni skfifky, které budou povrchy
podpirat, jsou dokonale rovné, vyrovnané a konstrukéné pevné a stabilni.

VysSe popsané kusy vyzaduji velmi jemné zachazeni. Je velmi dllezité vénovat pozornost béhem manipulace, baleni a
instalace, aby nedoslo k pohybu nebo zkrouceni, které by mohlo poskodit povrch a zpusobit jeho zlomeni.

Vnitfni roh jednodilnych desek ve tvaru L musi mit minimalni polomér 5 mm.

R 25 mm
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6 ‘ Zpracovani desek Laminam

6 1 Zpracovani desek Laminam 12+ a Laminam 20+
| |

Laminam lze zpracovavat stroji na materialy jako pfirodni a kompozitni kdmen, mramor a sklo. Pfed zahajenim fezani
zkontrolujte stav udrzby stroje, ktery hodlate pouzit, zejména:

* Pracovni deska musi byt pevna, odolna, &ista a bez vad.

* Pracovni deska musi byt dokonale rovna a vodorovna.

* Na pracovni desce nesmi byt Zzadné nerovnosti a musi byt zbavena zbytk( z pfedchozich praci.

* Nastroj musi byt vhodny pro zpracovani porcelanového kameniny a v dobrém stavu.

Provozni parametry v rozmezich uvedenych v tomto priivodci jsou doporuéeny vyrobci strojli a nastroji a provozovateli v tomto
odvétvi na zakladé testd provedenych na nasSich materialech. Tyto parametry jsou vS8ak pouze orientacni a kazdy
uzivatel je musi ovéfit na zakladé nastroju, které ma k dispozici, svych individualnich zkuSenosti a typu povrchové
upravy, kterou chce dosahnout.

Proto doporuc¢ujeme kazdému obsluhujicimu pracovnikovi, aby pfed provadénim fezl nebo zahajenim zpracovani
proved| pfedbézné testy na vzorcich, aby fadné otestoval a naprogramoval stroj a nastroje, které ma k dispozici. Pokud
se povrch fezu ukaze jako nevyhovujici nebo pokud béhem operace dojde k rozbiti desky, pfi¢inou muze byt
nespravna rychlost posuvu, nespravny tlak béhem operace nebo nespravna rychlost ota€eni nastroje. DalSimi
pfic¢inami mdze byt nedokonala rovinnost nosné plochy, vystaveni desky pohybldm nebo vibracim béhem operaci nebo
nespravny vybér fezného kotou€e nebo nastroje.
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6 1 1 Orientace desek béhem zpracovani metodou
L} |

Je vhodné planovat opracovani desek s vyfezy a otvory tak, aby byly umistény ve stfedni ¢asti desky Laminam 12+ a

Laminam 20+.

X X

! v
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6 1 2 Konec zpracovani
[ | [ |

Na konci kazdého zpracovani a pfed zaschnutim dilu povrch dikladné ocistéte Cistou vodou.

U povrchl Laminam Lucidato je nutné desku ocistit stlacenym vzduchem, aby se odstranily vSechny zbytky prachu.
Vzhledem k vlastnostem tohoto typu povrchu se vyhnéte kontaktu nebo tazeni kovovymi pfedméty.

Po dokonc&eni prace na jakémkoli typu stroje je velmi dilezité vénovat zvlastni pozornost manipulaci s deskou,
zejména pokud ma otvory nebo vnitfni otvory a vyfezy. PouZivejte zvedaci zafizeni s pfisavkami pouze v pfipadé, Ze
je vybaveno dostate€nym poctem prisavek, aby se deska nijak neohybala.

Alternativné mizete desku manipulovat ruéné ve svislé poloze a davat velky pozor, aby nedoslo k jejimu zkrouceni.

6 2 Rezani desek em
| |

K fezani desky pouzijte diamantové fezné kotoue vhodné pro zpracovani porcelanového kameniny, které jsou v
dobrém stavu, na strojich schvalenych pro priimyslové pouziti. Lze pouzit segmentové i nesegmentové kotouce.

Posun desky pfi fezani musi byt ve stejném sméru jako otadeni kotoude. Rez se provadi erozi §itky umérné Sifce
kotouce.

6 2 1 Schéma fezani desek
[ ] [ |

Desky Laminam ,Full Size“ maji neupravené vnéjsi hrany. Zacnéte fezani ofiznutim hran, aby byly pravouhlé.

Rez 2

o




Pokud potfebujete ziskat ofiznuty rozmér 1620 x 3240 mm z desky ,Full Size” o rozmérech 1620 x 3240 mm, nastavte
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drahu kotouce tak, aby byl tento rozmér vycentrovan uprostied desky ,Full Size".

1620 mm

3240 mm

Zde je priklad fezaciho schématu, které Ize provést pomoci procesu fezani diskem.

5° Otvory

3. fez

—_—

1.fez

[
i i
1 1
i i
. 6° fezy pro .

dutiny

Pokud chcete chranit ¢ast desky, ktera se nepouziva k vyrobé stolu nebo pracovni desky, presunte ¢ast nad

4. fezu.
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Pokud chcete chranit ¢ast desky, ktera se nepouziva k vyrobé stolu nebo pracovni desky, pfesurite ji nad 4. fez pred
zahajenim fezani. Pokud provadite fezy ve tvaru ,L“ nebo vyfezy pomoci kotouce, je nejprve nutné vyfiznout otvor v
kazdém rohu a poté provést rovné fezy. Posledni ¢ast fezu v blizkosti otvoru Ize provést ru¢éné pomoci brusky.

lz. fez l4. fez

8° fezy pro T
dutiny 5. fez

PFi provadéni feza 5 a 6 musi kotou¢ prekrocit prusecik fez( 7 a 4, a to v délce minimalné rovnajici se priméru
kotouce. S kusy ve tvaru ,L“ je tfeba zachazet velmi opatrné, aby nedoslo k jejich zkrouceni a poSkozeni desky.

6,2.2 Indikace

*  Mensi priméry kotoucl vyzaduji vys$si otacky upinaciho trnu.

* Pomalejsi posuvy vedou k fezlm vys$Si kvality. Nadmérna rychlost mlizZe vyZadovat vétsi zkoseni, aby se opravily
nedokonalosti zplsobené na hrané.

» Rezna rychlost v misté vstupu a vystupu musi byt vzdy sniZzena o 50 % oproti pIné rychlosti, a to na délce
odpovidajici alespori priméru kotouce.




Technicky priivodce pro vybaveni a design 1620x3240 12+ | 20+
Vzhledem k tvrdosti a pevnosti materialu je nutné otocit trysky tak, aby proud vody sméfoval na kotou€ovy nlz,
aby bylo zajisténo chlazeni, a to v souladu s fezem na desce, aby se odstranily necistoty z fezu.
Kotou€ musi profiznout celou tloustku desky a na druhé strané vycnivat alespor 1 mm.

Proces je uspésny, pokud jsou béhem fezani vibrace a pohyby desky omezeny na minimum. Aby se tyto situace
omezily, doporu€ujeme pouzit panel z gumy nebo jiného vhodného materidlu, ktery nesnizi brusnou schopnost
kotouce.

Nastavte stroj spravné, abyste dosahli Sikmych fezu v desce.

Pro dosazeni kvalitnino Sikmého fezu doporucujeme zmensSit praimér kotouc¢e a pouzit kotou¢ se zesilenym
jadrem, ktery muze snizit ohyb kotou€e a tim i vibrace na desce. Alternativné mulzete pouzit pfirubu a protipfirubu
ke stabilizaci pfilis velkého kotouce.

© 3
-S Pfiruba Protipfiruba 2
= iy (R [ [ 8
by B
Q s
Q
Koto
e -
x E
K]
a e
SR
Tloustka
Laminam
=1mm
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623 Parametry

NiZe uvedené parametry byly navrzeny hlavnimi vyrobci fezacich kotoucd, ktefi testovali desky Laminam, s ohledem
na to, Ze fez je provadén jednim tahem kotou¢em v dobrém stavu.
Pro ziskani téchto parametrt byly provedeny testy na produktech s bilym, stfednim a ¢ernym podkladem.

Pokud vyrobce na vlastni odpovédnost chce pouzit vySSi rychlosti, nez jsou uvedené, doporu€ujeme provést
nékolik pfedbéznych testll a mit na paméti, Ze materialy s bilym podkladem jsou obecné citlivéjSi na vyssi rychlosti.

Pravidelné posuzujte uroven udrzby kotou€e a vymérite jej, pokud jiz nezaru€uje dobrou kvalitu fezu, s ohledem na
uvedené parametry. Aby byla zaru€ena delSi zivotnost kotouce a lepSi kvalita fezu, doporucujeme ostfi obnovit pomoci
bloku betonu nebo kiemene.

P = Prdmér - x Posuv Rychlost
Rezarvn 7D e kotou€e mm Otacky mm/min podavani/odvodu
kotou¢em
350 1800/1900 1000/1400
Laminam 12 + Rovny 400 1600/1800 1000/1400 Sleva 50 %
500 1300/1400 1000/1400
350 1800/1900 500/800
Sklon 400 1600/1800 500/800 Snizeni 0 50 %
50 1300/1400 500/800
350 1800/1900 800/1000
Laminam 20 + Rovny 400 1600/1800 800/1000 Snizeni 0 50 %
50 1300/1400 800/1000
350 1800/1900 400/500
Sklon 400 1600/1800 400/500 Snizeni 0 50 %
50 1300/1400 400/500

6 3 Zpracovani vodnim paprskem
| |

Desky Laminam Ize fezat pomoci vodniho paprsku. Tato metoda umoznuje provadét jakykoli typ fezani, tvarovani
a vrtani nebo vytvareni otvorl s vysokou presnosti.

Doporu€ujeme se ujistit, Ze kovova podpérna mfizka je v dobrém stavu a rovna a Ze kus je spravné zafixovan, aby
se zabranilo pohybim, které by mohly znemoznit fezani desky. Pokud to stroj umoznuje, je také mozné provadét fezy
pod uhlem 45°. Upravte parametry zpracovani tak, abyste ziskali rovnéj§i nebo zaoblengjSi hranu. Za¢néte fezanim
vétsich vyrez( a poté provedte mensi (napfiklad nejprve vyfiznéte otvor pro diez a poté otvor pro vodovodni baterii).
Doporucujeme zacit a dokoncit fez mimo desku.
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6 3 1 Rezani Schéma
[ ] |

Desky Laminam ,Full Size“ maji neupravené vnéjsi hrany. Za¢néte fezani ofiznutim hran, aby byly pravouhlé.

Pokud potfebujete z desky ,Full Size“ o rozmérech 1620 x 3240 mm ziskat ofiznuty rozmér 1620 x 3240 mm, nastavte
drahu vodniho paprsku tak, aby tento rozmér byl vycentrovan uprostfed desky ,Full Size“.

1620 mm

3240 mm
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Zde je priklad fezaciho schématu, které Ize provést pomoci vodniho paprsku.

lZ. fez

T3. fez

Zde je pfiklad Ffezu ve tvaru pismene ,L“, ktery Ize provést pomoci vodniho paprsku.
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55

Pro provedeni vyfezU( uvnitf desky doporucujeme zadit fez v bodé&, ktery se nachazi uvnitf oblasti vyfezu, a poté se
postupné pfiblizovat k obvodu fezu. U vnitfnich roh( dodrzujte doporu¢eny minimalni polomér 5 mm.

6.3.2 Parametry

Minimalni doporuéena vzdalenost 50 mm

Posuv

Pocatecni

Vodni Tlak (Mpa) : Rezné abrazivo 1 Brusivo pro
ST mm/min tlak vrtani vrtani

; Sitovina 80 Sitovina 80
Laminam 20 + 380/413,5 600/800 S BEPYmin.)  40/80 Bi58Yi28 §%min.)
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6 4 Numerické fFizeni Zpracovani
| |

Desky Laminam Ize fezat pomoci stroju s Cislicovym Fizenim (CNC).

Nejkomplexnéjsi CNC stroje nabizeji moznost otaCeni a naklanéni fezaci hlavy pro mnoho typt
fezl.

Obvykle se CNC pouziva po tvarovani desky pomoci kotou¢e nebo vodniho paprsku. Tento stroj se pouziva predevsim
k vytvareni vyrezu pro varné desky a diezy, k dokoncovani hran pro zapusténé desky, otvory, hrany a zakfivené linie,
jakoz i k ryhovani stén.

Nastroj musi byt s diamantovym hrotem a vhodny pro zpracovani porcelanového kameniny. Vybér nastroje zavisi na
na konkrétni proces, ktery ma byt dokonéen. Neprovadéjte fezy ani nevytvarejte otvory, kdyz nastroj kmita.

Béhem prace je dllezité pouzivat dostatek vody sméfujici spravnym smérem, a to jak uvnitf, tak vné nastroje. Nastroj
musi byt alesporn o0 1 mm SirSi nez tloustka desky.
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6 4 1 Umisténi prisavek
[ | 1

Pfed zahajenim procesu zkontrolujte spravné uchyceni pfisavek na zadni strané desky. Pokud uchyceni neni
uspokojivé, pouzijte mekei tésnéni spravne tloustky.

Spravné umisténi prisavek, které drzi desku, je zakladnim predpokladem pro dosazeni dobrého fezu. Z tohoto dlivodu
rozlozte pfisavky v pravidelném vzoru tak, aby podepiraly desku, v€etné Casti, ktera ma byt odstranéna. Pokud tak
neucinite, mize se vyfiznuta ¢ast ohnout a zplsobit popraskani jesté pred dokonéenim procesu.

Jako alternativu k pfisavkam je mozné pouzit specialni svorky: v tomto pfipadé je nutné
mit na paméti, Ze strana se svorkou nelze fezat.
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6 4 2 Zpracovani Flush Top
[ | 1

Provadéjte fezy podle nize uvedeného schématu, aniz byste zasahovali do obvodu otvoru 90°,
coz by ohrozilo kvalitu kone¢ného zpracovani.
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6 4 3 Zpracovani s rovhym povrchem
[ | 1

Doporucujeme dokongit povrchovou Upravu desky pred provedenim vyfezu.

Je mozné vyfiznout maximalni vyfez 4 mm v desce Laminam 12+ a 8 mm v desce Laminam 20+, o vhodné velikosti a
hloubce podle pokynl v technickém listu dfezu nebo spotiebice, ktery se ma instalovat.

Vrtani

Postupné fezani
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6 .4.5 Rezani Parametry

CNC Ot Posuv mm/min
Pocatecni otvor 1800/3000 20
Rezné nastroje 3500/5500 200

Laminam 12+ Flush Top 5000/8000 150/300
Zkosena hrana 5000/6000 1500/2500
Lesténi hran 3000/5000 1000/2500
Pocatecni otvor 1800/3000 20
Rezaci nastroj 3500/5500 150

Laminam 20+ Flush Top 5000/8000 150/300
Bevel 5000/6000 1000/1500
Lesténi hran 3000/5000 1000/2500
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6 6 Ruéni opracovani
[ |

K Ffezani desek Laminam 12+ a 20+ Ize pouzit ruéni fezaci nastro;j.

Pomoci pfislusenstvi, jako jsou kotouce, diamantové vrtaky nebo brusné podlozky rdznych zrnitosti, je mozné provadét
fezy, otvory nebo povrchovou Upravu hran nebo detaild povrchi desek.

Je dulezité umistit zpracovavanou desku do vhodné polohy, aby se zabranilo pohyblm a vibracim. Zpracovavana
plocha by méla byt neustale nebo €asto zalévana vodou, stejné jako nastroj, aby bylo zajiSténo spravné chlazeni a
kvalita procesu.

L Kontinualni pracovni
deska

——————

Souvisla pracovni deska
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6 7 Cisténi po zpracovani metodou ,, “
|

Rezani, vrtani a podobné operace zplisobuji vznik prachovych zbytk(l v disledku ot&ru materialu. Tyto zbytky spolu s
vodou potfebnou béhem fazi zpracovani maiji tendenci po zaschnuti na povrchu ztuhnout.

Je proto nezbytné zajistit spravné cisténi na konci fazi zpracovani, protoZze pokud se provede nespravné nebo
nepresné, muze dojit ke vzniku skvrn, které se obtizné odstranuji (zejména na tmavych barvach). Zbytky po
zpracovani z povrchu desky ocistéte velkym mnozstvim vody, poté osuste papirovym ruénikem a postup opakuijte,
dokud neni povrch Cisty. Neskladujte zadny strojové zpracovany material, pokud je mokry. Pfi montazi kuchyriské
desky se pro panely, integrované diezy atd. pouzivaji polyuretanova nebo epoxidova lepidla.

Epoxidové produkty jsou navrzeny tak, aby nebyly odstranitelné, aby byla zajisté€na jejich dlouhodoba uéinnost. Z
tohoto divodu se mohou pfilepit k povrchiim, aniz by byly absorbovany, ale to zplisobuje, Ze je obtiZné nebo nemozné
je odstranit. Je proto nezbytné je rychle odstranit pomoci mékkych houbi¢ek nebo hadfiku a Cisticich prostfedku
doporu¢enych dodavateli.

Znecistujte zbytek povrchu hadry/houbami pouzitymi k odstranéni t€chto materialt. Nepfemistujte
Povrch s hotovym povrchem necistéte rukavicemi, na kterych jsou lepivé produkty.

Pokud po instalaci desky zjistite pfitomnost epoxidového/polyuretanového materialu, je nutné jej osetfit zakladnimi
pfipravky a mékkymi houbic¢kami, ale vzhledem k tomu, Zze v tomto okamziku jiz bude zcela vytvrzeny, nemusi byt vzdy
mozné jej odstranit.
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7 ‘ Hrany

Upravu hran Ize provést pomoci automatickych stroji (napt. boénich ledtiéek, strojii s numerickym fizenim) nebo ru¢né, v
zavislosti na pozadovaném efektu.

7 1 Rovné hrany a zkosené hrany typu ,, “
| |

Rovna hrana je povrchova Uprava, ktera umoznuje odhalit okraj desek Laminam 12+ a Laminam 20+. Obvykle se pouZziva jako
obvodova hrana pro povrch kuchyriskych stold a pracovnich desek nebo jako povrchova uprava otvoru, kdyz je
umyvadlo umisténo pod deskou.

Na pfani je mozné hranu pozdéji vylestit pomoci fady stale jemnéjsich brusnych
diamantovymi kotou€i na CNC strojich.

Doporucéujeme vytvofit zkosenou hranu o Sifce minimalné 2 mm, aby se zvysila pevnost hrany v pfipadé ndhodného
narazu. Pro zkoseni zakfivenych linii je nutné pouzit CNC stroj s brusnym kotou¢em na 5 osach.

2 mm 2 mm

“ 2mm
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7 2 ké hrany jinych typu
| |

Jiné typy hran (napfiklad zaoblené a polozoblené) Ize ziskat pomoci specialnich profilovacich brusek.
na CNC strojich.

Proto Ize pomoci riiznych brusek dosahnout mnoha rdznych povrchovych uprav hran.
Pracovni rychlost je nutné pfedem otestovat.

K dispozici pouze pro kolekci IN-SIDE

7 3 Hrany a box ké struktury
| |

Je mozné zpracovat desky Laminam 12+ a Laminam 20+ tak, aby se ziskaly souvislé spoje pro vyrobu panell o vySce
vétsi nez tloustka produktu, umyvadel a boxovych konstrukci.

Toto FeSeni se pouziva také v pfipadé, ze je pozadovana graficka kontinuita na prednim panelu horni ¢asti.

Po vytvoreni casti, které se maiji lepit, doporu¢ujeme chranit sousedni povrchy plastovou félii nebo pogumovanou
paskou, aby se lepidlo nedostalo na desku, protoze po vytvrzeni bude obtizné ho odstranit.

Ocistéte casti, které maji byt slepeny, a naneste rovhomérnou vrstvu lepidla na celou plochu. Ujistéte se, Ze &asti
zUstanou na svém misté, dokud lepidlo zcela nevyschne, v souladu s pokyny vyrobce. Po uUplném vytvrzeni lepidla
vytvorte zkoseny okraj o Sifce nejméné 2 mm.
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Postup kroku s 50sou kotoucovou frézou Postup kroku s 50sou vodnim paprskem

v v

Doporuc€ujeme spoj zpevnit pomoci lamel vyrobenych z nepouzitych €asti desek Laminam, které se upevriuji
stejnym typem lepidla, jaky byl pouzit k lepeni Uhlu 45°.

: Dilata&ni mezera
1

| Podkladova 5 mm
deska Zesileni
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Doporucéujeme pouzit dvousloZkova lepidla, obvykle na bazi epoxidu nebo ekvivalentni, ktera Ize volné zakoupit
volné. Tato lepidla mohou byt pfedbarvena nebo transparentni a Ize do nich pfidat specificka barevna aditiva.

Nize je uveden vybér produktd dostupnych na trhu. RGzné spole¢nosti maji ve svém sortimentu barevna lepidla nebo
adhezivni produkty, které Ize sladit s povrchovymi upravami Laminam. Vhodné produkty si vyZadejte pfimo u vyrobce.

Soulad barev lepidel s povrchovou Upravou

Lepidlo Reosnanideseklaninag Laminam a technicky list lepidel

12+ a Laminam 20

Color Bond (pro vnitfni

Akemi pouziti) Akepox 5010 (pro www.akemi.de/en/
vnitfni  pouziti) Barevné
kartuse
Na vyzadani
Tenax Powerbond www.tenaxceramica.it
Integra Xi
Lepidla Integra Barevné kazety Integra www.integra-adhesives.com

Ultra (vnéjSi pouziti)

Doporu€ujeme fadné a okamzité Cisténi vSech pouzitych lepidel a adheziv v souladu s pokyny jejich vyrobct. Odstranéni po
vytvrzeni lepidla mGze byt nemozné a ¢asem by mohlo dojit k tvorbé skvrn na desce.

7 4 IN-SIDE Edge Povrchova uprava
|

K dokonc&eni produktd Laminam Fiammato vyrobenych technologii IN-SIDE je mozné na okrajich desky znovu vytvofit
povrchovou strukturu.

strukturu na okrajich desky.

Tento ukon se obvykle provadi pomoci brusky, bézné& pouzivané pro pfirodni kamen, s odpovidajici urovni tlaku
vzduchu a mnozstvim pisku.

Doporucéujeme chranit vodorovny povrch desky, aby nebyl ovlivhén procesem brouseni, ktery by mohl narusit jeho
povrchovou uUpravu a technické vlastnosti.

7 5 Odolnost proti odéru viakna
|

Vizualné viditelnou ¢ast hrany pracovni desky lze z estetickych dlvodl zbavit vyztuze z vidken ruéné nebo pomoci
fezaCky. JelikoZz se jedna o material ze sklenénych vlaken, ktery je nanesen polyuretanovym lepidlem, je nutné tuto
operaci provadét v souladu s platnymi narodnimi bezpe&nostnimi pfedpisy.


http://www.akemi.de/en/
http://www.tenaxceramica.it/
http://www.integra-adhesives.com/
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Lepeni laminatu na jiné materialy

Desky Laminam o tloustce 12 a 20 mm obecné nevyzaduji vyztuzeni jinymi materidly. Desky muze byt nutné lepit
hlavné v pfipadé, ze je k dispozici obvodovy panel, aby se vytvofila vyplii a rovhomérny vodorovny povrch.

Doporucujeme pouzit materialy s podobnymi koeficienty roztaznosti jako desky Laminam, napfiklad polyuretanovou
pénu vhodnou k uchyceni upevinovacich prvka potfebnych pro pracovni desku.
Tyto materialy Ize nanaset epoxidovymi, polyuretanovymi nebo MS polymerovymi lepidly, a to bodové i plosné.

Pokud je nutné horni ¢ast pfrilepit, aby se vytvofilo vyztuzeni, napfiklad pokud ma zvlastni design, chybi vhodné podpéry
na kuchynskych spodnich skfifikach nebo jsou zde nadmérné vyénélky, musi byt podplrny material pfilepeny po celé
ploSe a mUze byt také tvofen trubkovym ocelovym/hlinikovym profilem.

V tomto pfipadé pouzijte extrémné elastickéa lepidla a davejte pozor, abyste se vyhnuli vyztuZim v blizkosti varnych ploch, které by
mohly zpusobit nadmérné roztazeni.

Vybér lepiciho materialu, pouzitého lepidla a frekvence aplikace je na uvazeni a odpovédnosti instalatéra a musi byt
ovéren na zakladé shody pracovni desky, pouzitych material a zamysleného pouziti pracovni desky.
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Preprava a instalace hotoveé pracovni
desky

Pfi manipulaci, pfepravé a instalaci hotové pracovni desky vénujte maximalni pozornost moznému zkrouceni, torzi
nebo naraziim, zejména na okrajich. Prohlidka pFistupu na stavenisté s instalatéry midze pomoci k pohodiné a efektivni
instalaci.

9 1 Baleni a preprava
|

Po dokonéeni zpracovani pfemistéte hotovy vrch do svislé polohy a vSechny otvory udrzujte smérem k
vrchni ¢asti. Nikdy nepouzivejte otvory jako zvedaci body, zejména béhem pfepravy, aby nedoslo k prasknuti nebo zlomeni.

Doporucujeme desku zabalit do dfevénych beden nebo vhodnych rami a dbat na to, aby byly hrany a rohy chranény
pénovymi nebo polystyrenovymi chranici.

Pokud ma deska pfedem smontovanou umyvadlovou vani¢ku, musi byt zabalena
do dfevéné bedny s podpérou, kterd unese vahu umyvadla, aby nedoSlo k
deformaci desky.
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9 2 Instalace
| |

Zkontrolujte, zda jsou spodni skfifiky kuchyriské linky dokonale vyrovnané a pevné spojené. Tato podminka je nezbytna,
protoze deska musi byt souvisle podepfena spodnimi skfifkami kuchynskeé linky. Pokud spodni skfiflky nemohou
zajistit podepfeni po celém obvodu, bude nutné mezi skfinky vlozit podpéry vhodnych rozmérd z odpovidajicich
materiall, které unesou hmotnost desky. Toto zesileni je nutné pouzit i v pfipadé, Zze mezi dvéma ¢astmi desky jsou
spoje pod uhlem 45°. Po odstranéni obalu udrzujte desku pfi manipulaci vzdy ve svislé poloze a vSechny otvory
smeéfujte nahoru. Aby se omezilo riziko poskozeni pfi montazi, doporucujeme desku pfemistit na misto, kde bude
podepfena spodnimi skfiftkami nebo svislymi profily, a spodni ¢ast podepfit dfevénou deskou. Zvlastni pozornost
vénujte tomu, zda ma deska integrovany dfez v okamziku, kdy je umisténa do vodorovné polohy, aby mohla byt
poloZzena na kuchyriské spodni skfifiky. Hmotnost dfezové vany musi byt vZdy podepiena, dokud neni deska dokonale
nainstalovana. Dbejte na to, aby kuchyrniské spodni skfinky byly vybaveny spravnymi obvodovymi podpé&rami, jak je
navrzeno, a aby byly podpéry dfezové vany umistény okamzité (viz odstavec 5.3).

Kousky spojte Sroubem nebo svorkou.
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Pokud ma spodni skfiflkka vysuvné zasuvky, musi byt tyto podpéry vhodné tvarovany, aby se zasuvky
mohly spravné vysouvat. V pfipadé pracovnich desek se zvlastnim tvarem nebo typd kuchyni/spodnich
skfinék, které nezarucuji dostate€nou oporu, je mozné umistit povrch, obvykle ze dfeva nebo materialu na
bazi dfeva, ktery zarucuje konstantni rovhomérnou oporu pracovni desky.Doporuc¢ujeme instalovat povrch ve

vzdalenosti 2—3 mm od stény a mezeru vyplnit silikonem, pfi¢emz je tfeba dbat na jeho rovhomérné rozlozeni.

Stén

Silikon 2 mm

Laminam

Chrante povrch vedle aplikace silikonu plastovou fdélii nebo pogumovanou paskou. U desek slozenych z vice nez
jednoho kusu umistéte jednotlivé Casti opatrné, aby nedoslo k chybam s viditelnymi hranami. Tuto operaci Ize usnadnit
vloZenim vyplni, které je nutné po umisténi desek odstranit.

Spojte obé ¢asti pomoci silikonovych produktt nebo prihlednych ¢&i barevnych lepidel a ihned poté odstrarite zbytky.

Pfi montazi umyvadla je nutné utésnit okraj silikonem, lepici tésnici paskou nebo jinym ekvivalentnim produktem, aby byla
zaru€ena vodotésnost a zabranilo se hromadéni nedistot. V zavislosti na typu instalovaného umyvadla pouzijte
upeviiovaci systém, ktery je navrzen nebo doporu¢en vyrobcem a ktery je kompatibilni s mechanickym upevnénim a/nebo
lepidlem.

Pripravte dvé podpérné tyce nebo jiné ekvivalentni systémy pro podepieni diezl, které se pfipevni ke konstrukci
nabytku, aby hmotnost dfezl a vody v nich obsaZené nebyla nesena vyhradné deskou. Varné desky musi byt
instalovany ve stfedu pfipraveného otvoru. Ovéfte, zda je zachovan obvodovy dilatacni prostor, jak je popsano v
odstavci 5.3.
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9 3 Cisténi po instalaci

| |

Odstrarite vSechny zbytky silikonu pouzitého k instalaci a utésnéni spotfebi€ll pomoci fedidel a mékkych houbicek. K
odstranéni zbytkl cementu po zpracovani zadni stény pouzijte kyselé pfipravky a mékké houbicky.

Pfed prvnim pouzitim pracovni desky ji nejprve dezinfikujte alkalickym Cisticim prostfedkem po dobu cca 5—-10 minut.
Poté ji otfete neabrazivni mékkou houbou, oplachnéte velkym mnozZstvim vody a povrch osuste mikroviaknovou
utérkou. Tento postup pomaha odstranit veskeré organické zbytky, které se na povrchu desky nachazeji po
vyrobé, zpracovani a instalaci.
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1 O ‘ CiSténi, pouzivani a udrzba

Diky pfirodnimu pavodu a vyrobnimu procesu jsou desky Laminam témér zcela bez povrchové poréznosti, proto se
snadno Cisti a jsou vhodné pro pouziti jako kuchyrnské desky a stolni desky.

Stejny proces zajistuje tvrdost a kompaktnost produktu. Pfi kazdodennim pouZzivani se vyhybejte jakémukoli narazu, ktery by mohl
poskrabat nejcitlivéjSi ¢asti pracovni desky, jako jsou rohy, hrany, integrované dfezy atd.

Nepouzivejte desku nespravnym zplsobem. Vyvarujte se zatéZovani desky téZkymi predméty, napfiklad lezenim po
ni, protoze by mohlo dojit k poskozeni, zejména v opracovanych oblastech, jako jsou dfezy a sporaky, nebo v
oblastech, které jsou lehce podepfeny spodni konstrukci.

K ¢&isténi povrchi Laminam pouzijte mikrovlaknovou utérku nebo mékké houbic¢ky a horkou vodu; v pfipadé potreby
pouzijte neutralni Cistici prostfedky bézné prodavané k ¢isténi kuchynskych povrchl a spotfebiu. PFi spravné udrzbé nebude
pracovni deska Laminam vyZzadovat mimoradné cCisténi. Vezméte prosim na védomi, Zze obecné plati, ze rychly zasah
usnhadnuje odstranéni skvrn. Pokud se skvrny nechaji na povrchu dlouho usazovat, mize byt u nékterych zbytka nutné
pouzit specialni Cistici prostfedek.

Vybeér Cisticiho prostifedku zavisi na typu necistot; na skvrny od potravin pouzijte alkalické Cistici prostfedky (vyrobky s
vysokym pH, jako je €pavek nebo bélidlo); na anorganické skvrny pouzijte kyselé Cistici prostfedky (napf. prostfedky proti
vodnimu kameni) a na mastné skvrny pouzijte odmastovaci prostfedky.

Po pouziti Cisticich prostfedkl oplachnéte pracovni desku, aby se na povrchu nevytvofily Smouhy nebo patina.

Ceen Cistici prostfedek na odolné
Skvrna Denni Cisténi

necistot
vino o Tepl? voda a neutralni Alkalické*
Cistici prostfedek
Zmrzlina, kava, €aj, rajata, balzamikovy ocet, citron, Teola voda a neutralni
Coca-Cola, pivo, ovocné stavy, dzem, mléko, P alkalicky™*

nikotin Cistici prostfedek

Olej, maslo, tuk a mastné latky, vosk Teplavoda(a)neutralni Odmastovani

Cistici prostredek

Rez, vodni kamen, kovové skvrny, zbytky cementu, Tepla voda a neutralni

kfida Cistici prostfedek Kyselina

Tepla voda a neutralni

Cistici prostfedek Rozpoustédio

nehtylak

*Pokud pouzivate bélidlo (alkalicky Cistici prostfedek), navihéete mékky hadfik a nékolik sekund jim otirejte povrch. VétSina necistot zmizi 2—3
minuty po naneseni. Alternativné mizete bélidlo nanést pfimo na povrch. Na lesklych povrSich nechte pusobit maximalné 10 minut a
dbejte na to, aby bélidlo nezaschlo. Postup opakujte, dokud neni povrch zcela Cisty, a po kazdém naneseni bélidla povrch oplachnéte.
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Predpisy

Nepouzivejte kyselinu fluorovodikovou ani produkty, které ji obsahuiji.

Nepouzivejte abrazivni houbicky ani draténky.

Na povrsich Lucidate (leSténych)/Soft Touch nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici abrazivni Castice.

Chcete-li odstranit odolné skvrny pomoci mirné abrazivnich produktl, které vSak nelze pouzit na povrchy Lucidate
(lesténé)/Soft Touch, dbejte na to, aby tlak, ktery vyvijite, nemél na oSetfovanou plochu lestici ucinek.

Nepouzivejte produkty obsahujici vosk nebo lestidla.

Pokud nejsou skvrny okamzité odstranény, mohou na povrchu Lucidate (leS§téném) zanechat skvrny, které nelze
zcela odstranit.

Kovové predméty, jako jsou pfibory, hrnce a noze, mohou na lesténych (Lucidate)/Soft Touch povrSich zpUsobit Skrabance.
Pfi pfipravé jidla pouZivejte podlozky a krajeci desky.

Vyvarujte se pfetahovani/pouzivani pfredmétld s tvrdosti rovnou nebo vysSi nez keramika na vSech povrsich, protoze
by to mohlo zpUsobit trvalé Skrabance (napf. keramické noze, diamantové nastroje atd.).

Povrchy Laminam, s vyjimkou povrchl Lucidate (lesténé)/Soft Touch, nejsou nachylné k poskrabani kovovymi
pfedméty a pfibory. Vzhledem k niZsi tvrdosti mohou pfi tfeni zanechat na pracovni desce kovové stopy. Tyto stopy,
které nelze povazovat za povrchové vady, mize byt obtiZné zcela odstranit. Mohou byt viditeln&j$i na vyrobcich s
¢ernym pozadim.

Vyhnéte se pfimému kontaktu s plamenem.
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Bezpecnostni informace

Manipulace, skladovani, instalace a dalSi faze, které nezahrnuji transformaci nebo zpracovani desek, ne
nepredstavuji zadné riziko vdechnuti/vdychovani respirabilnich €astic, vlaken nebo prachu.

Pfi zpracovani desek Laminam se do ovzdusSi uvolfuji krystalicky kfemen a sklenéna vlakna. Aby se predeslo
nemocem z povolani, jako je silikéza a plicni onemocnéni, musi pracovnik, ktery provadi procesy, pfi nichzZ mize
dochazet k tvorbé tohoto typu prachu, pfijmout preventivhi a ochranna bezpecnostni opatfeni v souladu s mistnimi
bezpe€nostnimi a hygienickymi pfedpisy, aby se riziko omezilo.

Tato opatfeni mohou byt kolektivni (napfiklad lokalni ventilaéni nebo odsavaci systémy pro zachycovani
rozptyleného prachu) a individualni (napfiklad filtracni masky FFP3).

Dalsi informace naleznete v osvédcenych postupech a bezpe&nostnim listu pro desky Laminam, které Ize stahnout v
rezervované Casti webovych stranek Laminam.com.
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1 2 Odpovédnost prohlaseni o vylouceni

odpovédnosti

Tato pfiruCcka obsahuje informace o vSech fazich navrhu, zpracovani a instalace desek Laminam pro vyrobu
kuchyriskych pracovnich desek. Vzhledem k vysokym standardim femesiného zpracovani upozorfiujeme, ze
uvedené informace maji pouze orientacni charakter a pfed realizaci je nutné je ovéfit u zakaznika nebo u osoby
povérené provedenim uUprav.

V pfipadé pochybnosti nebo pro upfesnéni navstivte webové stranky www.laminam.com nebo kontaktujte spole¢nost Laminam
SPA.

Technici partneri:

e Stroje e Lepidla a produkty pro povrchovou
Upravu

1. INTERMAC - BIESSE SPA 1. TENAX SPA

2. DENVER SPA 2. INTEGRA ADHESIVE INC

3. PRUSSIANI ENGINEERING SPA 3. AKEMI GmbH

* Nastroje a kotouce « Cistici prostredky

1. ADI SPA 1. FILA SOLUTION

2. TYROLIT VINCENT SPA 2. FABERCHIMICA

3. DIAMUT - BIESSE SPA 3. BONASYSTEM

4. TECNODIAMANT SRL

5. MARMOELETTROMECCANICA SRL

6. ITALDIAMANT SPA

7. DIATEX

Nejnovéjsi verze tohoto dokumentu a technickych listd naleznete na naSich webovych strankach www.laminam.com.


http://www.laminam.com/
http://www.laminam.com/
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Laminam12+
1620x3240

Interiér
Calce, Bianco
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Laminam12+
1620x3240

Soukromy dum od

Cameo Kitchens & Fine Cabinetry |
Naturali,

Bianco Statuario Venato Soft Touch
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Laminam 12+
1620x3240mm

Euromobil
design: Roberto Gobbo
ANTIS / TELERO

In-Side, Pietra Piasentina Taupe
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Laminam12+
1620x3240mm

Outdoor
Calce, Bianco
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Laminam20+
1620x3240mm

Kuchyné |
Milan/Italie

IN-SIDE, Pietra di Cardoso Nero Naturale
IN-SIDE, Pietra di Cardoso Nero Fiammato
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ertifimationg

Certifikace produktu

EPD
V8echny produkty Laminam maji certifikaci EPD (environmentalni prohlaseni o produktu).

CAM
Desky Laminam splriuji minimalni environmentalni kritéria (CAM) nezbytna pro ucast ve vefejnych vybérovych fizenich na nové stavby,
renovace a udrzbu budov.

NSF

Laminam je prvnim vyrobcem keramickych povrchd, ktery ziskal certifikaci NSF (American National Standard for Food Equipment) ,Solid
surfacing for food zone” (Pevné povrchy pro potravinarské prostory). Tento vysledek potvrzuje vhodnost desek Laminam pro pouziti v
kuchynich jako povrchy uréené pro pfimy kontakt s potravinami a tekutinami z nich pochazejicimi.

LEED-BREEAM

Laminam je ¢lenem Green Building Council Italy, asociace, ktera podporuje snizovani dopadd budov a staveb na Zivotni prostfedi. Relevantni
jsou také certifikace LEED a BREEAM, mezinarodni protokoly zamérené na hodnoceni udrzitelnosti budov b&éhem celého jejich Zivotniho
cyklu.

KOSHER
Desky Laminam maiji certifikaci Kosher Parve, coz znamena, Ze splfiuji pozadavky kasherut a jsou vhodné pro konzumaci potravin
vhodné pro ty, ktefi dodrzuji stravovaci pravidla Zidovského nabozZenstvi.

MOCA
Prohlaseni o shodé MOCA (materialy a pfedméty pfichazejici do styku s potravinami) je nezbytné k zajisténi souladu s predpisy tykajicimi se
hygieny potravin.

CcccC
Znacka CCC (¢insky certifikat kvality) je nezbytna pro vyrobky prodavané na ¢inském trhu.

UPEC
Francouzska certifikace UPEC zarucuje pouziti desek jako podlahové krytiny s urcitymi irovnémi vykonu v zavislosti na zamysleném pouziti.

ITB
Stavebni vyzkumny Ustav (Instytut Techniki Budowlanej - ITB) certifikoval kvalitu desek Laminam podle polskych specifikaci.

IMO-MED
V souladu s pozadavky na pozarni ochranu stanovenymi ve smérnici o namoinim vybaveni (MED) 2014/90/EU, v€etné pozadavki na zkousky
pozadavky a normy stanovené v nafizeni (EU) 2021/1158, mohou byt desky Laminam 3+ a 5 pouzity pro namorni aplikace.

ATEC
Francouzska certifikace pro pouziti desek Laminam 5+ o rozmérech 1000 x 3000 mm na fasadach. Certification frangaise pour I'utilisation en fagade
des plaques au format 1000x3000 mm, Laminam 5+.

SQM
Saudi Quality Mark: Systémova certifikace pro export do Saudské Arabie.

DGNB

Spole¢nost Laminam se zaregistrovala na némeckém webu DGNB a zadala informace obsazené v certifikatu EPD spolu se vSemi
barevnymi SKU pro v§echny produkty, rozdélené podle tloustky a zamysleného pouziti. Jedna se o velmi uzite€ny nastroj, ktery v Némecku
pouzivaji predevsim vyrobci, architekti a designéfi k vybéru produktt s certifikatem EPD.
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ERTIFIMATIONG

Certifikace systému

ISO 9001
Certifikovany mezinarodni systém fizeni kvality. Certifikuje pozornost vénovanou v§em procesim spolec¢nosti.

ISO 14001
Tato certifikace zaru€uje pfitomnost systému fizeni ur€éeného ke sledovani urcitych aspektti a souvisejicich dopadu na Zivotni prostredi
dopady, doprovazeny neustalym hledanim udrzitelnych zlepSeni procesu.

1SO 14064-1
Spole¢nost Laminam kvantifikovala svou organizaéni uhlikovou stopu v souladu s referenéni normou UNI EN 14064-1:2018.

ISO 20400

Udrzitelné nakupy Na konci roku 2021 zah3jila spole€nost Laminam proces environmentalni, socialni a spravni udrzitelnosti svého
dodavatelského Fetézce se zaméfenim na budovani udrzitelného dodavatelského fetézce. Prvni milnik byl uspésSné dosazen v kvétnu 2022
ziskanim certifikatu Good Practice Certificate.

CTPAT

Certifikace C-TPAT (Customs - Trade Partnership Against Terrorism) je spravovana americkou celni a hrani¢ni ochranou (CBP), ktera
certifikuje bezpecnost celého distribu¢niho fetézce. Vztahuje se na chranéné sklady, kontrolu pfistupu personalu a bezpecnostni kontroly
subdodavatelU.

LD}

Ceramics of Italy




SiDLO

Laminam S.p.A.

Via Ghiarola Nuova, 258 | 41042, Fiorano Modenese | Modena - Italie

Tel +39 0536 1844200

info@laminam.com | www.laminam.com

VYROBNI ZAVODY

Laminam S.p.A.

Via Ghiarola Nuova, 258 | 41042, Fiorano Modenese | Modena - Italie

Tel +39 0536 1844200

Laminam S.p.A.

Via Primo Brindani, 1 | 43043, Borgo Val di Taro, Parma - Italie

Tel +39 0525 97864

Laminam Rus LLC

Kaluzhskaya Oblast | Borovskiy Raion Moskva (vesnice Dobrino) - Rusko

VYSTAVNI SALY

Fiorano Modenese

Via Ghiarola Nuova, 258 | 41042, Fiorano Modenese | Modena - Italie

Tel +39 0536 1844200

Milan

Via Verdi, 5 | 20121, Milan - Italie
Tel +39 02 89092496

LAMINAM VE SVETE

Laminam Australie Laminam Benelux
Laminam Francie Laminam Némecko
Laminam Japonsko Laminam Rusko

Iberstone Lam Interstone Polsko

Laminam Kanada
Laminam lzrael

Laminam Velka
Britanie

Laminam Cina
Laminam ltalie

Laminam USA


mailto:info@laminam.com
http://www.laminam.com/

Bezplatna vzorkovna v omezené
hodnoté podle

DPR 633/72 a naslednych zmén &l.
2 Copyright 2025 Laminam S.p.A.



Jsme designéri vlastnich prostord,
ktefi hledaji jedinec¢nost.

LAMINAM
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