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Material TechniStone® se sklada z vysoce kvalitnich pfirodnich surovin (kfemen, Zivce, Zula, aj.), zrcadlovych a sklené-
nych frakci a malého mnoZstvi barevnych pigmentt. VSe je spojeno kvalitni polyesterovou pryskyfici a opracovéano do
vysoce odolnych desek. Diky peclivé tfidénym vstupnim surovindm a originalni vyrobni technologii Breton dosahuje
TechniStone® vynikajicich vlastnosti, zejména vysoké pevnosti a kompaktnosti. Zakaznici ocenuiji predevsim snadnou
udrzbu, neporézni povrch a vysokou odolnost vici bakteriim a poskrabani. Rozsahla Skala barev a vzord nabizi fadu
moznosti, jak kombinovat tvrzeny kdmen s ostatnimi prvky interiéru.




ZAKLADNI INFORMACE O DESKOVINE

Rozmeéry desky
| sumsotss JUMBO 160 JUMBO 165
Vyuzitelna plocha 318,5 x 155 cm 320 x 160 cm 329 x 164 cm
Vyuzitelna plocha v m? 4,94 m? 512 m? 5,40 m?

Tloustka a hmotnost desky

Tloustka desky m Hmotnost desky

Jumbo 155 rozmér: 12 mm ca. 30 kg 122 - 150 kg
Jumbo 155 rozmér: 20 mm ca. 50 kg 225 - 255 kg
Jumbo 155 rozmér: 30 mm ca. 75 kg 335 -375kg
Jumbo 160 rozmér: 20 mm ca. 55 kg 265 - 295 kg
Jumbo 160 rozmér: 30 mm ca. 80 kg 380 - 420 kg
Jumbo 165 rozmér: 20 mm ca. 55 kg 255 - 300 kg
Jumbo 165 rozmér: 30 mm ca. 80 kg 360 - 400 kg

Tloustka a hmotnost desky

Format 30 x 30 cm 60 x 30 cm 60 x 60 cm

Tloustka 1cm 1cm 1cm

Povrchy

Polished — nejpopularnéjsi povrchova Uprava s vysokym stupném lesku a minimalnimi naroky na udrzbu
Matt — moderni ,teply” povrch s nizkym stupném lesku

Terra — povrchova Uprava s jemnym 3D reliéfem a zdanlivé plastickou strukturou

%

“Polished
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VIZUALNI INSPEKCE DESEK

Stitek ¢arového kédu
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Strhnuti folie

VSechny desky jsou opatfeny ochrannou fdlii, kterou je potfeba pred zpracovanim desky odstranit. Dale je tfeba vizudlné
zkontrolovat povrch desky a zjistit, zda nebyl povrch desky poskozen manipulaci nebo jinym zplisobem.

Odstinova shoda vyrobku

Majoritni sloZkou desek TechniStone® jsou prirodni suroviny. Tento fakt mUZe zplsobovat drobné odchylky v barevnosti
vyrobku mezi jednotlivymi vyrobnimi cykly.

= Deskovina je vyrabéna ve vyrobnich cyklech (Sarzich).
=« Cisla arzi jsou rozhoduiici pro vysledny odstin desek.

= Pokud vysledna realizace vyZaduje potrebu vice nez jedné desky pfi zachovani stejné barevnosti (vétsi kuchyné L,
U tvaru, realizace bo¢nich nohou, apod), vyrobce doporucuje objednat desky v ramci jedné Sarze, *aby byla garan-
tovana maximalni podobnost barevnych odstind (3-mistny Giselny kdd barevnosti je souc¢asti ¢arového kddu na
pricné strané deskoviny).

* z hlediska barevnosti vyrobku je stézejni prvni Cislo 3 -mistného kédu.
Bl Odlisnost ¢isel na druhém a tfetim misté nema na vyslednou barevnost vyrobku vliv a slouzi pouze jako
555 dodatec¢ny identifikacni nastroj pro vyrobce deskoviny. Pro plnou kombinovatelnost deskoviny u zakazek,

kde je potfeba maximalni podobnost odstinu doporuc¢ujeme vyrobek:
1. se stejnym Cislem Sarze (lot number)
2. rozsah prvniho C&isla kédu barevnosti u kombinovanych desek neni vétsi nez 5
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MANIPULACE A SKLADOVANI VYROBKU

TechniStone® materidl je uréen pro vnitfni pouZiti, proto je tfeba skladovat desky ve vnitfnich skladech a dbat na to, aby
nebyl materidl vystaven dlouhodobému plsobeni atmosférickych viivi (napr.UV sloZce ze slune¢niho zareni).
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Ulozeni a skladovani desek ve stojanech

Vzdalenost mezi opérnymi sloupky
1500 - 1800 mm

Vyska opérného sloupku
1100 - 1350 mm

Sitka desky
1440 - 1650 mm

8 ks 30 mm

12 ks 20 mm

16-18 ks 12 mm

+ prokladova deska pro eliminaci prihybu
| |

—_

pryzova podlozka Sirka opérného sloupku 80 mm
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ZAMERENI

Pfesna méreni jsou nezbytna pro dobre odvedenou praci. V praxi se nejCastgji uzivaji tfi druhy zaméfeni a to podle:

Sablony
stied diezu
< >
¥
A I A
B
stfed varné desky — m|gmm| == |
v
v
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rozmeéru

620 2030 970 |
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1640

elektronicka zarizeni
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REZANI

Pred rozfezanim desky peclivé zkontrolujte kvalitu povrchu.

Doporuéujeme odstranit ochrannou fdlii.

Peclivé si naplanujte usporadani jednotlivych kusU, které se maji z desky odfriznout, abyste minimalizovali plytvani a vznik
nadbyte¢ného mnozstvi odrezkd.

Po ofiznuti desky zkontrolujte barevnou shodu jednotlivych kust desek, které maji byt spojeny.
Pouzivejte diamantové kotoude stfedni tvrdosti, kotouce s vysokou tvrdosti mohou zplsobovat praskani desek!

K fezani, vrtani a leSténi pouzivejte pouze vodou chlazené nastroje, aby se zabranilo prehrati a generovani nadbytec-
ného prachu.

Zkontrolujte rovinnost povrchu v mistech planovanych pro budouci spoje desek.

K udrzeni ostrych diamantovych feznych nastrojli pouzivejte kiemicity kamen.

Doporucena rychlost rezani:

*Produktové rady Zrcadla, Pisek a Crystaly se zrnitosti do 2,5 mm:

*Produktové fady Granit a Crystal se zrnitosti od 2,5 mm:

tloustka 10 mm: < 1,6 m/min
tloustka 20 mm: < 1,5 m/min * Produktové Fady:

tloustka 30 mm: < 0,8 m/min

= Pisky Elegance, Gobi
Granity Taurus

= Zrcadla Starlight, Briliant, Pearl

tloustka 20 mm: < 1,8m/min = Krystaly Crystal, Harmonia, Noble, Noble Pro

tloustka 10 mm: < 2 m/min

tloustka 30 mm: < 1 m/min

Pri prekroéeni doporuéenych rychlosti fezani mtize

dochazet k odlamovani €i Stipani hran desky v pile.




Je potieba vytvorit zejména pro realizaci diezl a varnych desek. Minimaini polomér R 4 mm je nutnosti pro v8echny
vnitfni rohy kromé L tvard, kde je pozadovan minimalni polomér R 10 mm.

NiZe jsou uvedeny doporucené priklady vyrfezl pro armatury, u montovani dfezu, varné desky, digestore atd.

varna deska R 10 mm diez R 20 mm sloup R 20 mm

—

e,
i i

., 5
"eend

varna deska
aLtvary R10 mm diez R 20 mm sloup R 20 mm

R 5 mm

R 10 mm R 20 mm

Minimalni vzdalenosti pouzivanych vyrezl

Nasledujici vzdalenosti musi byt vzdy dodrzeny:
= Vzdalenost mezi armaturou a vnéjSim okrajem desky musf byt minimalné 5 cm.

= Vzdalenost mezi armaturou a spojem/napojenim desky musi byt minimalné 15 cm.

50 mm min.

50 mm min.

TechniStone" 12
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Polohovani vyrezu

Priklad $patného polohovani a vedeni vyFezu:
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Priklad spravného polohovani a vedeni vyrezi:

( ) (- ) 4 )
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na varnou desku
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OPRACOVANI HRAN

Nelepené hrany

= Hrany s pOvodni tloustkou deskoviny.
= NejCastgji zpracovavané hrany.

= Vétsina automatizovanych strojl na profilovani hran je navrzena tak, aby vytvarela hrany o jedné tloustce.

Priklady nelepenych hran

R
]
oboustranna fazeta horni 1/4 oblouk 1/2 oblouk zaoblend fazeta
45°
45°
oboustranna fazeta velka zaoblena predni hrana minimalisticka horni hrana minimalisticka spodni hrana

16

Nedoporucujeme realizaci ¢tvercovych hran bez opracovani (fazety).

Tyto hrany maji zvySenou tendenci k ulamovani a ustipnuti.




Lepené hrany

= Proces lepeni jednoho nebo vice pasl deskoviny, aby se vytvorila iluze tlustsi desky.

vvvvvvvvvv

= Tento proces je slozitéjsi a asové narocnéjsi nez vyroba hran o jedné tloustce, vytvari viak bohatsi esteticky efekt
a Ize diky nému imitovat vétsi tloustku pracovni desky.

Priklady lepenych hran

L L

podlep na tupo podlep na tupo podlep na pokos podlep na pokos
s nepfiznanou sparou s pfiznanou sparou s vyztuhou bez vyztuhy

Pri vytvareni pokosovych hran se nedoporucuje vytvaret hrany s mensim
uhlem nez 45°

Tyto spoje vytvareji tenky klin na Spi¢ce pokosu, diky éemuz je hrana nachylnéjsi
k odstipnuti nebo zlomeni.

Plati také, ze ¢im ostiejsi je uhel hrany, tim vice lepidla je na spoji vidét.

TechniStone® 17
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PRESAHY

Presah je povrch desky, ktery neni pfimo podepren konstrukci pod nim.

Povoleny presah desky mUze s jistotou urcit jen odbornik, jelikoz je zavisly na mnoha faktorech, jako je:
= tloustka desky,

= obsah kfemenné frakce a jeji granulovitost,

= obsah pryskyfice a].

Tabulka nize uvadi priblizné pokyny pro pripadnou potfebu a umisténi vzpéry ¢i podptirného prvku u daného previsu pro
20 a 30 mm pracovni desky:

Technistone 20 mm Technistone 30 mm potreba podpéry

< 300 mm <400 mm neni potreba
300-500 mm 400 - 600 mm podpérné konzoly kazdych 600 mm
> 500 mm > 600 mm nohy, sloupky nebo panely v intervalu 600 mm

= Presahy pro 12 mm tloustku vyZaduji Castéjsi potfebu podpérnych systémi nez tloustky 20 a 30 mm.

SPOJE, SVY, ZASTENY

Vzhledem k nerovnostem stény a moznému strukturalinimu pohybu budovy, doporu€ujeme ponechat expanzni 3 mm
sparu mezi pracovni deskou a zasténou. Tato viditelna spara by méla byt vyplnéna silikonem. Spoj mezi zasténou a pra-
covni deskou by mél byt utésnén silikonovou vyplini.

g\/_

| =

3 mm expanzivni spara pro silikonovou vypli
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DREZY

Usazeni drezu

Horni usazeni
Hrana je kompletné chranéna difezem.

Usazeni do roviny

::

Vodotésnost zgjistuje 1 mm silikonovy kord po obvodu.

8 mm. Max
20 mm

,,,,,,,,,,,, 12 mm ! 4 mm. Max

V tomto pfipadé je hrana vice vystavena narazlm. Doporucujeme vytvorit zaoblené hrany.

Spodni usazeni

Odkapové drazky

minimalni vzdalenost mezi dvémi
odkapovymi drazkami je 6 mm

~ N T

max. hloubka C\ 1 1

drazky je 4 mm

N ) Y,

nutna montaz dvou vyztuh z diivodu redukce
tloustky pri frézovani odkapovych drazek

TechniStone" 19
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Prichyceni diezi

VsSechny dodatec¢né vyvrtané diry a stérbiny pro uchyceni difezu nesmi byt hloubéji nez do poloviny
tloustky deskoviny.

t/21t

Pro velké a tézké diezy doporuéujeme umisténi podptirnych vyztuh.

diez drez

\ /

podpurné vyztuhy podpirné vyztuhy

drez
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VARNE DESKY

Vyrezy pro indukcéni a elektrické desky

Minimalni vzdalenost vytez{ pro indukéni a elektrické varné desky je 5 cm od zastény.

50 mm Min

Vyrezy pro desky s plynovymi horaky

Minimalni vzdalenost vyiez{ pro desky s plynovymi hofaky je 8 cm od zastény.

80 mm Min

L

*mezi spotfebiCem a okrajem
vyfezu vzdy ponechte 4 mm
kvlli teplotnimu roztazeni

Technistone N
7
izolaéni paska

varna deska

1l

4 mm
TechniStone" 21
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Béhem procesu zpracovani a nasledné instalace je ddleZité pravidelné odstrarovat prebyteCné montazni prostfedky
(silikon, tmel, lepidlo) a odstranit stopy po nich (nejlépe do 30 minut). Pro odstranéni Ize pouzit Isopropanol nebo lih apli-

kovany na bavinény hadr nebo papirovy ubrousek. Pokud se montazni prostfedky neodstrani véas (v pribéhu nékolika
hodin nebo dnd), mdze dojit k trvalému poskozeni povrchu desky a obtiznému odstranéni zbytk( z povrchu.

OBECNA DOPORUCENI

K dlouhodobému udrzeni lesku materidlu neni vhodné krajet pravidelné potraviny ¢i jiné vyrobky pfimo na pracovni
desce. Pouzivejte podlozku na krajen.

Horké predméty (napf. litinové hrnce) nepokladeijte pfimo na desku, pouzijte vzdy izolacni podlozku.
Zvysené opatrnosti dbejte pfi pouzivani speciélnich nozd a ostrych predmétl (noZe na steaky, grilovaci jehly).

Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci s nadobim a dalsimi pfedméty z kovu, obzvlasté pak na hranach i
rozich desky.

Pri potfisnéni kapalinami (kava, ¢aj, vino, olej, atd...) nenechte tyto latky plsobit diounodobé a co nejdrive je
odstrante vodou.

Vyhnéte se potfisnéni desky silnymi Cisti¢i odpadd, toalet, trouby, grilu, nerezu a digestoii. Tyto Cistite mohou obsahovat
latky, které zplsobuiji nevratné zmény ve strukture a barvé materidlu (napr. SAVO disti¢ nerezu, CIF Cisti¢ digestori).

Povrch vyrobku dlouhodobé neodolava plsobeni silnych kyselin a zédsad (kyselina chlorovodikova, fosforeéna, hydroxid
sodny, draselny, peroxid vodiku) a ani kratkodobé neodolava kyseling fluorovodikové. Tyto latky mohou byt obsazeny

v nékterych disticich prostredcich, které jsou na trhu dostupné, proto je dllezité ¢ist sloZzeni vyrobk( a pouzivat pro ¢is-
téni pouze doporucené vyrobky.

Vyrobek TechniStone® je uréen do interiér(i a neodolava slune¢nimu zaren.



Osobni ochranné prostredky by meély byt pouZivané k ochrané pracovnik(l ve vSech mistech vyrobniho zavodu, v mis-
tech instalace a souvisejicich pracovnich prostorach. Osobni ochranné pomtcky zahrnuji zakladni osobni ochranné pro-
stfedky a prostfedky pro ochranu dychacich cest.

Osobni ochranné prostfedky musi vyhovovat prislusnym mistnim zéakon0m a predpistim o jejich skladbé a vyrobé ve
vztahu k ochrané zdravi a bezpecénosti. Veskeré osobni ochranné prostiedky, které spole¢nost svym zaméstnancim
poskytuje, musi odpovidat legislativnim normam.

Zaméstnavatelé musi svym pracovnikim poskytovat osobni ochranné prostiedky na pracovistich, kde existuiji zdravotni
a bezpecnostni rizika. Zaroven musi zajistit jejich spravné pouzivani v mistech a pfi innostech k tomu urCenych. Pristup
do nebezpednych pracovnich prostor by mél byt omezen pouze na opravnéné pracovniky, ktefi jsou vybaveni nezbyt-
nymi osobnimi ochrannymi prostfedky. Tyto oblasti by mély byt zfetelné a viditelné oznaceny vhodnym upozornénim, aby
si kazdy vstupuiici byl védom mozného nebezpedi.

Ochrana dychacich cest proti oxidu kfemicitému musi splfiovat legislativni normy. Vousy na obli¢eji snizuji U¢innost
masky. Pi pouzivani osobnich ochrannych pomcicek zajistéte pro zaméstnance skoleni o vybéru, pouzivani a Gdrzbé
pomdcek. Pokud zaméstnanci musi pouZivat vice nez jeden osobni ochranny prostredek, ujistéte se, Ze jsou navzajem
kompatibilni.

Pred pouzitim zkontrolujte Ucinnost prostfedkd pro ochranu dychacich cest. O pfipadnych vhodnych Upravach se
poradte s dodavatelem. Uchovavejte zaznamy o poskytnutych osobnich ochrannych prostfedcich a zajistéte Cisty
Ulozny prostor pro jejich skladovani.

V prostorach vyrobniho zavodu a na mistech instalace by meély byt pouzivany nasledujici osobni ochranné prostredky:
pokryvka hlavy k zakryti i dlouhych vlast,
ochranna helma,
protiskluzova bezpecnostni obuv s vyztuzenou Spickou,
respirator,
ochranné bryle Ci jina schvalena ochrana o,
Spunty do usi pfi praci v hluéném prostredi,
rukavice na ochranu proti chemikaliim nebo hrubym materialdim,
zéstéry a pracovni holinky s vyztuhou pro praci v mokrém prostredi (navic k vySe uvedenym prostredkdm).

Po konzultaci s odbornikem na oblast bezpecnosti a ochrany zdravi vyberte odpovidajici prostfedky pro ochranu dycha-
cich cest dle urovné vyskytu vdechovatelnych ¢astic krystalického kfemene.

TechniStone’
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Dalsi rizika pFi zpracovani materialu TechniStone®

Porezani, odlétavajici ¢astice, hluk, manipulace s bremeny

Pri zpracovani materialu TechniStone® mohou vznikat urdita rizika: Udery, porezani predmeéty nebo pracovnimi nastroji,
odlétavajici Castice, hluk, viorace a manipulace s bfemeny. Ovérte si vysledky vyhodnocenych rizik provedenych odbor-
niky na bezpecnost a zdravi. Pouzivejte vhodné nastroje pro kazdou &innost a udrzuijte je v dobrém funk&énim stavu.

Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochrannou masku proti prachu, rukavice, ochranu o¢i a usi a reflexni vestu
v oblastech provozu vysokozdviznych a paletovych vozikd.

Veskeré rezani, opracovani, lesténi a finalni apravy materialu by mély byt provadény
pomoci CNC zafizeni, ruénich pil a dalSich nastroju s pfivodem vody. Pouziti téchto
zarizeni vyznamné snizuje hladinu vdechovatelnych ¢astic krystalického kiemene.

Vice informaci v dokumentu Good Practice Guide:
https://documents.technistone.com/technick

24

Pri manipulaci s deskami pouzivejte ochrannou helmu. Ujistéte se, Ze vSechny A ramy maiji nohy opatfené bezpec-
nostnimi tyCemi, aby se zabranilo padu desek v okamZiku jejich odebirani nebo skladani. Bezpecnostni tyce musi byt
ve vSech A ramech, ve skladu a v nakladnich vozidlech. Pracovnici obsluhujici jefaby, autojeraby nebo vysokozdvizné
voziky musi absolvovat prislusna skoleni.

Stav jefabU, autojefabl a vysokozdviznych vozik( kontrolujte denné a pravidelné je kontrolujte také dle manudld a nari-
zeni vyrobce prostfednictvim odborného technika.

Pravidelné kontrolujte elektrické systémy dle navod( a nafizeni vyrobce prostrednictvim odborného technika. K prepravé
t&Zkych bfemen nebo materidld pouzivejte mechanické prostredky.

Klasifikace krystalického oxidu kiemicitého:

NEBEZPECI
H372: Pri delSi nebo opakované expozici (vdechovanim) zplsobuje poskozeni plic.

PREVENCE

P260: Nevdechujte prach vytvareny pfi procesech rezani, brouseni a lesténi.
P264: Po manipulaci si dikladné umyjte obli¢ej a ruce.

P270: Pri pouzivani tohoto materialu nejezte, nepijte ani nekufrte.

P284: Pouzivejte ochranu dychacich cest proti vdechnuti ¢astice (P3).

OPATRENI PRVNi POMOCI
P314: Pokud se nebudete citit dobre, vyhledejte Iékafskou pomoc/oSetreni.
P501: Odpadni material zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

Slojeleln

STOT RE 1

Vice informaci ohledné identifikaci moznych rizik pfi opracovani vyrobku
naleznete v dokumentech Safety Data Sheet a Good Practice Guide
ulozenych na webovych strankach: https://documents.technistone.com/technicky-servis



https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0LhMZ1SKLf7jIgW7Hz8A?e=RRUyVV
https://documents.technistone.com/technicky-servis
https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0Lgshg53j5woMtWyLLdw?e=xvXVne
https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0LhMZ1SKLf7jIgW7Hz8A?e=RRUyVV
https://documents.technistone.com/technicky-servis

CERTIFIKATY

Spole¢nost Technistone patii k nejvyznamngj$im vyrobclm tvrzeného kamene na svété. Aby mohla spole¢nost plnit
stdle rostouci zékaznické pozadavky na moderni materidl a jeho vlastnosti, je nezbytné nejen pravidelné inovovat vyrobni
procesy, ale také aktualizovat a rozsifovat certifikace, které zarucuiji kvalitu a bezpe¢nost materidlu TechniStone®.

Souhrn v8ech certifikat’ naleznete na naSem webu na nize uvedeném odkazu:

https://professionals.technistone.com/certifikaty

Stavebni materialy

Origin Build
databaze komplexnich, certifikovanych stavebnich materiéld

CORIGIN

Styk s potravinami

NSF International SZU Statni zdravotni tstav
databéaze vyrobkd vhodnych pro styk s potravinami Vyrobek je vhodny pro pouziti na kuchyriské linky

NSE o

SZU

Greenguard Gold

Zdravotni nezavadnost Vyrobek je v souladu s kritérii Standard Method V1.2-

SCS Indoor Advantage Gold 2017 kalifornského Ministerstva pro vefejné zdravi
(California Department of Public Health) pro pouziti
D v prosttedi §kol a kancelari.

&

\WNDOOR AR QUALITYy Rl
GREENGUARD

PRODUCT CERTIFIED FOR
LOW CHEMICAL EMISSIONS.
ULCOM/GG

INDOOR ADVANTAGE GOLD
BUILDING MATERIALS

L2818

VOC free Breton (VOC)

WWrobek neobsahuje 2adné tékavé organické latky (VOC)  Vyrobky jsou vyrabény original technologif Breton
a neobsahuji zadné tékavé organicke latky (VOC)

c FR
S

N7
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Slozeni vyrobku

HPDC - Protokol Health Product Declaration Collaborative
Uvadi seznam chemickych latek ve vyrobku a jejich porovnani s listy nebezpecnych latek zvefejnénych viadnimi
a védeckymi institucemi. Vyrobek neobsahuje Zadné nepovolené chemické latky.

dic

Obsah recyklovanych surovin

SCS Global Services
Vybrané vyrobky obsahuiji podil recyklovanych surovin v minimalnich hodnotach 20, 30, 40 a 70 %.

RECYCLED CONTENT RY

’ T - t
\GQGSAL sm\‘"

MINIMUM 20% RECYCLED CONTENT
PRE-CONSUMER

Prohlaseni o vlastnostech

Podlahové a schodistové desky (ve formé dlazby do rozméru 60 x 60 cm) jsou v souladu s harmonizovanou normou
CSN EN 15285:2008.

C€

Prohlaseni o shodé

Shoda vyrobkd uvadénych na trh (sanitarni a kuchyriska deska) s technickou dokumentaci a se zakladnimi poZzadavky
konkretizovanymi v CSN EN 15388 s vyjimkou bodu 5.13.

Ostatni

Certifikat EN 1ISO 9001 a ISO 14001.




TECHNICKE INFORMACE

Zakladni vlastnosti vyrobku:

Vyrobni Obchodni Prlrod_n o Barvici
: . anorganicka o Hmot. %
skupina nazev > aditiva
slozka
Pisek Flegance  Kremicity pisek,  590_910 Pryskyiice 85-105 =0 _01.05
Gobi sklo pigmenty
gzlrjlrcl:rz Granit, Barevné
Granit kremicity pisek, 90,3-92,0 Pryskyfice 7,5-9,2 . <0,1-05
Karpat Y pigmenty
, kfemen
Classic
Starlight
Translucent Zrcadlovina, .
Y ” Barevné
Zrcadla Fresh sklo, kfemicity 88,2-91,2  Pryskyfice 7,8-10,8 . <0,1-1,0
. . § pigmenty
Venetian pisek, kfemen
Brilliant
Crystal
Heran?Sr?ia Kremen, kremicity Barevné
Crystal pisek, zrcadlovina, 84,5-90,5  Pryskyfice 7,8-14,0 . <0,1-1,7
Noble Klo. aranit pigmenty
Noble Pro 9
Pearl
Mramor Atlas Mramor, Kemicity. g0 5 _ 900 Pryskyfice 7,5-100 2™ _g4_05
pisek pigmenty
Objemova hmotnost Nasakavost po 48 hod. | Pevnost v tahu za ohybu
Vyrobni (9/cmd) (% hm.) (MPa)
skupina
rozmezi primérna rozmezi pramérna rozmezi prumérna
Pisek 2,35-2,44 2,39 0,01 -0,05 0,03 44 - 71
Granit 2,40 - 2,58 2,48 0,01 - 0,07 0,04 31-50 42
Zrcadla 2,31-2,45 2,38 0,01 -0,05 0,02 36 - 68 49
Crystal 2,20 - 2,37 2,32 0,01 - 0,05 0,03 63 - 93 80
(Noble)
Crystal 2,20 - 2,44 2,38 0,01-0,05 0,08 50 - 97 75
(zrna mensi nez 2,5 mm)
Crystal = 2,39 - 2,47 2,43 0,01 - 0,04 0,02 31 - 54 46
(zrna 2,5 mm a vétsi)
Mramor 2,48 - 2,50 2,50 0,03 -0,04 0,03 50 - 51 50

Provadéci norma CSN EN 14617-1 CSN EN 14617-1 CSN EN 14617-2

Stanoveno Technistone laborator 2007 - 2019

= Rozmezi hodnot odpovida nejnizsimu a nejvy$simu dosazenému vysledku v rdmci vSech vyrobk{ v piislusné
vyrobni skuping.

= Prlmérna hodnota neodpovida priméru z rozmezi hodnot, ale priméru vysledkd vSech vyrobkd v pfislusné
vyrobni skupiné.
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Vyrobni

skupina

Koeficient teplotni | Koeficient teplotni

roztaznosti
(+20 az +130 °C)

roztaznosti
(+30 az +60 °C)

Koeficient

mrazuvzdornosti

Pisek
Granit
Zrcadla
Crystal
Mramor
Provadéci norma

Stanoveno

21,8 30,0
13,4 17,3
17,5 22,7
17,56 -34,6 22,7 -40,2
19,9 28,3

CSNEN 14617-11  CSN EN 14617-11

TZUS Plzen

CSN EN 14617-5

90 -110 6840
90 -110 8125
90-110 7900
90-110 6700
90-110 13901

CSN EN 14157 (B)

ZKK Horice
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Telefon: +420 495 714 711
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https://www.facebook.com/Technistone/?fref=ts
https://www.instagram.com/technistone_int/
https://www.linkedin.com/company/technistone/
https://pinterest.com/technistone/
https://www.youtube.com/channel/UCulyUzT5bmorQglmNhhj81A
https://twitter.com/TechnistoneCZ
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